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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL HeavyCoat

Avertisment!

Atentie: Pericol de accidentare prin
injectare!
Unitatile fara aer comprimat formeaza presiuni de pulverizare
extrem de puternice.

A A

Nu puneti niciodata degetele, mainile sau alte parti ale
corpului in jetul pulverizat!

Niciodata nu indreptati pistolul de pulverizare catre
dumneavoastrq, alte persoane sau animale.
Niciodata nu folositi pistolul de pulverizare fara dispozitivul de

protectie.

Nu tfratati o accidentare provocata de pulverizare ca pe o
simpla taietura. In caz de accidentare a pielii din cauza
materialelor de acoperire sau a solventilor, consultati un doctor
imediat pentru tfratament rapid si de specialitate. Specificati
medicului materialul de acoperire sau solventul utilizat.

Manualul de utilizare indica faptul ca urmatoarele aspecte
trebuie respectate mereu inainte de pornire:

1. Unitatile defecte nu trebuie folosite.

2. Asigurati pistolul de pulverizare Wagner folosind mecanismul de siguranta de pe
tragaci.

3. Asigurati-va ca unitatea este impamantata corespunzator.

4. Verificati presiunea de lucru permisa la furtunul de Tnalta presiune si la pistolul de
pulverizare.

5. Verificati toate racordurile sa nu prezinte scurgeri.

Instructiunile privind curatarea si intretinerea cu regularitate a
unitatii se vor respecta cu strictete.

Inainte de a efectua orice lucrare la unitate sav la fiecare pauza
de lucru, se vor respecta urmatoarele reguli:

1. Eliberati presiunea din pistolul de pulverizare si din furtun.

2. Asigurati pistolul de pulverizare Wagner folosind mecanismul de siguranta de pe
tragaci.

3. Opriti unitatea.

Respectati normele de siguranta

2 - RO -



CUPRINS
1 REGLEMENTARI DE SIGURANTA PRIVIND 8 DEPANARE 31
PULVERIZAREA FARA AER COMPRIMAT 4 8.1 Pistol fara aer comprimat 31

1.1 Explicatia simbolurilor folosite 4 8.2 Sectiunea de fluid 31

1.2 Riscuri privind siguranta 4 8.3 Motoare hidraulice 32

1.3 Montare pe o suprafata denivelatd 6 8.4 Tipare de pulverizare 33

1.4 Siguranta electrica 6 -

1.5 Siguranta motorului pe benzina 6 9 ANEXA 34

1.5 Alimentare cu carburant (motor pe benzinad) 7 9.1 Alegerea varfului 34

9.2 Reparatia si curatarea varfurilor din metal dur fara aer
2 ZONE PRINCIPALE DE APLICARE 8 (Airless) 34
2.1 Aplicare 8 9.4 Tabel varfuri 2Speed 35
2.2 Materiale de acoperire 8 9.5 Tabel varfuri farar aer (Airless) 36/37
Declaratie de conformitate 38/39/40
3 DESCRIEREA UNITA]’II 9

3.1 Prelucrarea fard aer comprimat 9

3.2 Functionarea unitatii 9

3.3 Diagrama explicativa - unitati HeavyCoat pe benzina____ 10

3.4 Diagrama explicativa - unitati HeavyCoat electrice 11

3.5 Date tehnice pentru unitatile HeavyCoat 12

3.6 Transport 13

3.7 Transportul cu macaraua 13
4 PUNEREAIN FUNCTIUNE 13
4.1 Montare 13
4.2 Pornirea motorului (modele pe benzina) 15
4.3 Pregatirea unui nou pulverizator 15

4.4 Pregatirea pentru vopsire 16
4.5 Vopsire 17

4.6 Procedura de depresurizare 17
5 TEHNICA DE PULVERIZARE 18

5.1 Curatarea unui varf infundat 18

5.2 Intreruperea activitatii 19

5.3 Manevrarea furtunului de inalta presiune 19
6 CURATARE 20
6.1 Instructiuni speciale de curatare in caz de utilizare

solventi inflamabili 20
6.2 Curatarea pulverizatorului 20
6.3 Curatarea exterioara a pulverizatorului 20
6.4 Curatarea filtrului de aspiratie 21
6.5 Curatarea pistolului de pulverizare fara aer 21
7 INTRETINERE 22
7.1 intretinere zilnica 22
7.2 Lubrifierea garniturilor superioare 22
7.3 Intretinerea ansamblului filtrului 22
7.4 intretinerea sistemului hidraulic 23
7.5 intretinerea sectiunii de fluid 24
7.6 Furtunul de nalta presiune 25
7.7 intretinerea de bazé a motorului 25
7.8 Reparatia motorului hidraulic 26
7.9 Reparatia sectiunii de fluid 28
7.10 inlocuirea curelei 30

- RO - 3



MASURI DE SIGURANTA

HeavyCoat

1 REGLEMENTARI DE
SIGURANTA PRIVIND
PULVERIZAREA FARA AER

1.1 EXPLICATIA SIMBOLURILOR FOLOSITE

Acest manual contine informatii care trebuie citite si

intelese Tnainte de utilizarea echipamentului. Cand ajungeti
intr-o zona unde apare unul dintre urmatoarele simboluri,
acordati o atentie deosebita si asigurati-va ca respectati
masurile de protectie.

A

>

Attention

DiNbd 474 2%

Acest simbol indica un potential pericol care
poate provoca vatamari grave sau pierderea
vietii. Urmeazda informatii importante
privind siguranta.

Acest simbol indicd un potential pericol
pentru  dumneavoastra  sau pentru
echipament. Urmeaza informatii importante

care indica modul cum se poate preveni
deteriorarea echipamentului sau cum se
pot evita cauzele ranilor minore.

Pericol de accidentare prin injectare a

pielii

Pericol de incendiu de la vaporii de solvent si
vopsea

Pericol de explozie cauzata de solvent,
vapori de vopsea si materiale
incompatibile

Pericol de ranire cauzata de inhalarea
vaporilor nocivi

Pericol de ranire cauzata de electrocutare

Observatiile ofera informatii importante
carora trebuie acordata o atentie speciala.
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1.2 RISCURI PENTRU SIGURANTA

A

Un flux de finaltd presiune produs de acest
echipament poate strapunge pielea si tesuturile
subiacente, ceea ce duce la vatamari grave si
posibila amputatie.

Nu tratati o leziune provocata de pulverizare ca o pe
o tdieturd inofensivd. Tn caz de accidentare a pielii
din cauza materialelor de acoperire sau a
solventilor, consultati un medic imediat pentru
tratament rapid si de specialitate. Specificati
medicului materialul de acoperire sau solventul
utilizat.

PREVENIRE:

NICIODATA nu indreptati pistolul de pulverizat citre
o parte a corpului dumneavoastra.

NICIODATA nu permitetl si3 atingetl cu corpul jetul
pulverizat. NU atingetl nicio scurgere din furtunul de lichid.

NICIODATA nu punetl mana in fata pistolului de
pulverizat. Manusile nu asigura protectie Tmpotriva
accidentarii prin injectare.

INTOTDEAUNA blocatl tragaciul de pe pulverizator, opriti
pompa de lichid si eliberati toata presiunea inainte de
intretinere, curatand varful de protectie, schimband
varfurile sau de a-l |Iasa nesupravegheat. Presiunea nu va
fi eliberatd prin oprirea motorului. Supapa PRIME/SPRAY
sau supapa de purjare a presiunii trebuie sa fie rotite in
pozitile corespunzdtoare pentru a calma presiunea
sistemului.

INTOTDEAUNA tineti protectiile de varfuri pe pozitie in
timp ce pulverizati. Protectia de varfuri oferd o oarecare
protectie, dar este 1n principal un dispozitiv de
avertizare.

INTOTDEAUNA finlaturati varful pistolului fnainte de
spalarea sau curatarea acestuia.

NICIODATA nu folositl un pistol de pulverizat fir3
mecanismul de siguranta si protectia de declansare pe
pozitii.

Toate accesoriile trebuie sa fie clasificate la nivelul presiunii
de functionare a pulverizatorului sau peste valoarea maxima
de presiune. Acestea includ varfuri de pulverizare, pistoale,
extensii si furtunuri.

PERICOL: ACCIDENTARE PRIN INJECTARE
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PERICOL: INALTA

PRESIUNE

Furtunul de vopsire poate avea scurgeri cauzate
de uzura, buclare si folosire necorespunzatoare.
Lichidul poate fi injectat in piele printr-o scurgere.
Verificati furtunul Tnainte de fiecare utilizare.

FURTUN DE

PREVENIRE:

Evitati indoirea sau buclarea accentuata a furtunului de
Tnalta presiune. Cea mai mica raza de indoire ajunge la
aproximativ 20 cm.

Nu treceticu masina peste furtunul de nalta presiune.
Protejati de obiectele si marginile ascutite.

fnlocuiti furtunurile de finaltd presiune deteriorate
imediat.

Nu reparati niciodata personal furtunurile de finalta
presiune deteriorate!

Sarcina electrostaticd a pistoalelor pulverizate si a
furtunului de T1nalta presiune este descarcata prin
furtunul de Tnalta presiune. Din acest motiv, rezistenta
electrica dintre racordurile furtunului de Tnalta presiune
trebuie sa fie egald cu sau mai mica de 1IMQ.

Utilizati numai furtunuri de fnalta presiune originale
Wagner din motive de functionalitate, siguranta si
durabilitate.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati toate furtunurile
pentru eventuale tadieturi, scurgeri, zgarieturi sau
proeminente ale finvelisului. Verificati daca exista
deteriorari sau miscéri ale cuplajelor. inlocuiti imediat
furtunul daca observati oricare dintre aceste situatii. Nu
reparati niciodatd un furtun de vopsire. Tnlocuiti-l cu un
alt furtun de Tnalta presiune Tmpamantat.

Asigurati-va ca racordul de alimentare, furtunul de aer si
furtunul de pulverizare sunt manevrate astfel incat sa
minimizeze pericolul de alunecare, impiedicare si
cadere.

TN

PERICOL: EXPLOZIE SAU
INCENDIU

Vaporii inflamabili, cum ar fi vaporii de solventi si de
vopsea, se pot aprinde sau exploda in zona de lucru.

PREVENIRE:
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Folositi echipamentele numai Tn zone foarte bine
ventilate. Pastrati aerul proaspat in zona pentru a
mentine spatiul din zona de pulverizare fara acumulare
de vapori inflamabili. Pastrati ansamblul pompei intr-o
zona bine ventilata. Nu pulverizati ansamblul pompei.

Numai pentru modele electrice - Nu folositi materiale cu
o temperaturd de aprindere de sub 382 C (1009 F).
Punctul de aprindere este temperatura la care un fluid
poate produce suficienti vapori pentru a se aprinde.

Numai pentru modele pe benzind - Nu umpleti
rezervorul cu combustibil Th timp ce motorul
functioneaza sau este fierbinte; opriti motorul si |asati sa
se raceasca. Combustibilul este inflamabil si se poate
aprinde sau exploda dacad este varsat pe o suprafata
fierbinte.

Eliminati toate sursele de aprindere, cum ar fi flacarile
pilot, tigarile, lampile electrice portabile si materialele
de protectie din plastic (arc static potential).

Mentineti spatiul de lucru lipsita de reziduuri, inclusiv
solvent, carpe si benzina.

Nu conectati si nu deconectati cablurile de alimentare,
sau nu porniti sau opriti intrerupatoarele de lumina
atunci cand sunt prezenti vapori inflamabili.

Echipamentele si obiectele conductoare in zona de
lucru. Asigurati-va ca firul de impamantare (neechipat)
este conectat prin sursa de impamantare la o prizd de
pamant.

Folositi numai furtunuri Tmpamantate.

Tineti ferm pistolul de pulverizare pe partea laterald a
cuvei Impamantate atunci cand se declanseaza.

Daca exista scantei statice sau daca simtiti un soc, opriti
imediat activitatea.

Cititi caracteristicile vopselei si solventilor folositi pentru
pulverizare. Cititi toate fisele cu date de securitate (SDS)
si etichetele containerului furnizate cu vopselele si
solventii. Urmati instructiunile de siguranta ale
producatorului de vopsea si solvent.

Nu folositi vopsea sau solvent care contine hidrocarburi
halogenate. Cum ar fi clorul, inalbitorul, solutia contra
mucegaiul, clorura de metilen si tricloroetanul. Nu sunt
compatibile cu aluminiul. Contactati furnizorul
materialelor de acoperire pentru informatii privind
compatibilitatea materialului cu aluminiul.

Tineti un stingdtor in zona de lucru.
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PERICOL: VAPORI PERICULOSI

Vopselele, solventii si alte materiale pot fi
daundtoare daca sunt inhalate sau intra in
contact cu corpul. Vaporii pot provoca greata,
lesin sau intoxicatii severe.

/2

PREVENIRE:

' Purtati protectie respiratory atunci cand pulverizati. Cititi
toate instructiunile furnizate cu masca pentru a va asigura
ca va oferi protectia necesara.

' Trebuie respectate toate reglementdrile locale privind
protectia impotriva vaporilor periculosi.

' Purtati ochelari de protectie.

*  Tmbracamintea de protectie, manusile si, eventual, crema
de protectie a pielii sunt necesare pentru protectia pielii.
Respectati reglementarile producatorului privind
materialele de acoperire, solventii si agentii de curatare in
unitatile de pregatire, prelucrare si curatare.

PERICOL: GENERAL

Acest produs poate provoca pagube asupra
persoanelor si bunurilor.

PREVENIRE:

*  Urmati toate codurile de practica locale, de stat si nationale
corespunzdtoare care reglementeaza ventilatia, prevenirea
incendiilor si modul de functionare.

' Tragerea declansatorului provoaca o forta de recul la mana
care tine pistolul de pulverizare. Forta de recul a pistolului de
pulverizare este deosebit de puternicd atunci cand varful este
indepartat si a fost setatd o presiune ridicata pe pompa fara
aer. Cand curatati fara sa puneti un capac pe pulverizator,
setati butonul de control al presiunii la cea mai mica presiune.

'  Folositi numai piese autorizate de producator. Utilizatorul
isi asuma toate riscurile si obligatiile atunci cand foloseste
piese care nu corespund specificatiilor minime si
dispozitivelor de siguranta ale producatorului pompei.

¢ INTOTDEAUNA urmati instructiunile producdtorului de
materiale pentru manevrarea in siguranta a vopselei si a
solventilor.

*  Curatati imediat toate deversdrile de materiale si de solvent
pentru a preveni pericolul de alunecare.

' Purtati echipament de protectie a urechilor. Aceasta
unitate poate produce niveluri de zgomot de peste 85
dB(A).

' Nu Il3sati niciodatd acest echipament nesupravegheat. Nu
|asati la indemana copiilor sau a altor persoane care nu sunt
familiarizate cu functionarea echipamentelor fara aer.

' Nu pulverizati in zilele cu vant.

' Dispozitivul si toate lichidele aferente (de exemplu uleiul
hidraulic) trebuie aruncate intr-un mod ecologic.

1.3 MONTARE PE O SUPRAFATA
DENIVELATA

Partea frontala trebuie sa fie intotdeauna orientata in jos pentru
a preveni alunecarea.

Daca este posibil, nu folositi unitatea pe o suprafata inclinata,
deoarece aparatul tinde sa devieze din cauza vibratiilor
rezultate.

@

1.4 SIGURANTA ELECTRICA

Modelele electrice trebuie impdmantate. in cazul unui
scurtcircuit electric, Tmpamantarea reduce riscul de soc
electric prin furnizarea unui cablu de siguranta pentru
curentul electric.

Acest produs este echipat cu un cablu cu un
fir de Tmpamantare cu o priza corespunzatoare de
impamantare. Conectarea la reteaua de alimentare se face
numai printr-un punct de alimentare special, de exemplu
printr-o instalatie de protectie impotriva erorilor cu INF <30
mA.

PERICOL — Lucrarile sau reparatiile la
echipamentul electric pot fi efectuate numai
de un electrician calificat. Instalarea incorecta
nu atrage nicio raspundere. Opriti unitatea.
fnainte de efectuarea lucrdrilor de reparatie,
deconectati stecherul de alimentare din priza.

Pericol de scurtcircuite cauzate de intrarea
apei In echipamentul electric. Nu pulverizati
niciodata unitatea cu dispozitive de curatare
cu abur de T1nalta presiune sau la fnalta
presiune.

1.5 SIGURANTA MOTORULUI PE BENZINA

1. Motoarele pe benzind sunt proiectate pentru a oferi
servicii de siguranta si de incredere, daca actionate
conform instructiunilor. Cititi si intelegeti Manualul de
utilizare al producatorului motorului nainte de a folosi
motorul. Nerespectarea acestui lucru poate duce la
vatamari corporale sau la deteriorarea echipamentului.

2. Pentru a preveni pericolele de incendiu si pentru a asigura
o ventilatie adecvata, tineti motorul la cel putin 1 metru de
cladiri si alte echipamente in timpul functionarii. Nu asezati
obiecte inflamabile aproape de motor.

6 - RO -
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3. Persoanele care nu manevreaza dispozitivul trebuie sa stea
departe de zona de functionare din cauza posibilitatii de =
arsuri de la componentele motorului fierbinte sau de 1
ranire de la echipamentele care pot fi folosite pentru
functionarea motorului.

4, Este important sa stiti cum sa opriti rapid motorul si sa
intelegeti functionarea tuturor comenzilor. Niciodata nu
permiteti nimanui sa actioneze motorul fara instructiuni
adecvate.

5. Benzina este extrem de inflamabild si este exploziva in
anumite conditii.

6. Reincarcati intr-o zona bine ventilata cu motorul oprit. Nu
fumati si nu lasati flacari sau scantei in zona de alimentare
cu combustibil sau unde este pastrata benzina.

Daca ,gripajul cu scantei” sau ,detonatia”
apare la o vitezd constanta a motorului n
conditii normale de fincarcare, schimbati
marcile de benzina. Daca gripajul cu scantei
sau  zgomotul persistd, consultati un
distribuitor  autorizat al  producatorului
motorului. Nerespectarea acestor prevederi
este considerata o utilizare necorespunzatoare,
iar daunele cauzate de utilizarea incorecta nu
sunt acoperite de garantia limitata a
producatorului motorului.

Ocazional este posibil sa apara o lovire usoara
cu scantei in timpul ce lucrati sub incarcaturi
grele. Acesta nu este un motiv de ingrijorare,
inseamnad cd motorul functioneaza eficient.

7. Nu supraincarcati rezervorul. Dupa realimentare, asigurati-
va sa fie inchis corect si in siguranta capacul rezervorului.

*  Benzina fara plumb produce mai putine depuneri ale

motorului si bujiilor si prelungeste durata de viata a

8. Aveti grija sa nu varsati combustibilul la realimentare.
Vaporii de combustibil sau combustibilul varsat se pot
aprinde. Dacd se varsa combustibil, asigurati-va ca zona
este uscata inainte de pornirea motorului.

componentelor sistemului de evacuare.

*  Nu folositi niciodata benzina invechita sau contaminata
sau amestec de ulei/benzind. Evitati acumularea de

murdarie, praf sau apa in rezervorul de combustibil.

9. Nu rulati niciodatda motorul intr-o zond finchisa sau

delimitata. Evacuarea contine monoxid de carbon CARBURANT CARE CONTINE ALCOOL

otravitor; expunerea la acesta poate provoca pierderea
cunostintei si poate duce la moarte.

Daca decideti sa utilizati o benzina care contine alcool (gazohol),

asigurati-va ca cifra octanica este cel putin la fel de ridicata ca
10. Toba de esapament devine foarte fierbinte in timpul  cea recomandatd de producitorul motorului. Existd doud tipuri

functionadrii si ramane fierbinte o perioada dupa oprirea de ,gazoho

I”: unul care contine etanol si altul care contine

motorului. Aveti grija sd nu atingeti toba de esapament cat  metanol. Nu folositi gazohol care contine mai mult de 10%
este calda. Pentru a evita arsurile grave sau pericolele de  etanol. Nu folositi benzini care contine metanol (metil sau

incendiu, ldsati motorul sd se rdceascd inainte de a-l  3|cool metilic) care nu contine si co-solventi si inhibitori de
transporta sau depozita in interior. coroziune pentru metanol. Nu utilizati niciodatd benzina care
11. Nu livrati/transportati niciodatd pulverizatorul cu benzing  contine mai mult de 5% metanol, chiar dacd are co-solventi si
in rezervor. inhibitori de coroziune.
- Defectiunile sistemului de alimentare cu
NU folositi acest echipament pentru a pulveriza combustibil  sau  problemele  legate de
ap3 sau acid. performanta motorului rezultate din utilizarea
combustibililor care contin alcool nu sunt

1.6 CARBURANT (MOTOR PE BENZINA)

Benzina este extrem de inflamabila si este
exploziva in anumite conditii.

SPECIFICATII CARBURANT

Folositi benzina pentru automobile care are o cifra octanica la
pompa de 86 sau mai mare, sau care are o cifra octanica de

acoperite de garantie. Producatorul motorului nu
poate sustine utilizarea combustibililor care
contin metanol deoarece dovada caracterului lor
adecvat este incompleta in acest moment.

fnainte de a cumpira benzind de la o statie
necunoscutd, incercati sa aflati daca benzina
contine alcool. Tn acest caz, confirmati tipul si
procentul de alcool utilizat. Daca observati
caracteristici de functionare nedorite in timp ce
utilizati benzind care contine alcool sau una
despre care credeti ca ar contine alcool,
schimbati cu o benzina despre care stiti ca nu
contine alcool.

cercetare de 91 sau mai mare. Utilizarea unei benzine cu o cifra
octanica inferioara poate provoca o ,, detonatie” persistenta sau
un ,,gripaj cu scantei” puternica (un zgomot metalic) care, daca
este sever, poate duce la deteriorarea motorului.
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2 ZONE PRINCIPALE DE APLICARE
2.1 APLICARE

Principala zona de aplicare o reprezinta straturile groase de
material de acoperire foarte vascos pentru suprafete mari si
consumul ridicat de material.

Grunduirea si finisarea suprafetelor mari, etansarea,
impregnarea, instalatiile sanitare ale constructiilor, protectia si
renovarea fatadelor, protectia Tmpotriva ruginii si protectia
cladirilor, vopsirea acoperisurilor, etansarea acoperisurilor,
curatarea betonului, precum si protectia impotriva coroziunii.

EXEMPLE DE OBIECTE CARE URMEAZA SA FIE
PULVERIZATE

Santiere de constructii la scard larga, turnuri de racire, poduri,
statii de tratare a apelor reziduale si terase.

TEMPERATURA PENTRU FUNCTIONARE

Aceste echipamente vor functiona corespunzdtor in mediul lor
preconizat, la o temperatura minima intre +10°C si +40°C.

UMIDITATE PENTRU FUNCTIONARE

Echipamentele vor functiona corespunzator intr-un mediu la
50% RH, +40°C. Se poate admite RH mai mare la temperaturi
mai scdzute.

Cumparatorul trebuie sa ia masuri pentru a evita efectele
nocive ale condensului ocazional.

ALTITUDINE

Aceste echipamente vor functiona corespunzator pana la 2100
m peste nivelul marii.

TRANSPORT S| DEPOZITARE

Aceste echipamente vor rezista sau au fost protejate impotriva
temperaturilor de transport si depozitare de -25°C la +55°C si
pentru perioade scurte de pana la +70°C.

Au fost ambalate pentru a preveni daunele datorate umiditatii
normale, vibratiilor si socurilor.

CONFIGURAREA RECOMANDATA A FURTUNURILOR

Wagner recomanda utilizarea urmatoarelor diametre si lungimi
ale furtunurilor:
DN 12 mm, 15 m, fir de conectare 1/2

DN 6 mm, 60 m, fir de conectare 1/4

Daca utilizati o configuratie diferita a furtunului, asigurati-va ca
presiunea de functionare indicata la manometru nu depdseste
250 bari. Reduceti presiunea daca este nevoie.

2.2 MATERIALE DE ACOPERIRE

MATERIALE DE ACOPERIRE PROCESABILE

Lacuri si vopsele diluabile sau cele care contin solventi,
materiale de acoperire cu douda componente, vopsele dispersive
si vopsele latex.

Nu trebuie folosite alte materiale pentru pulverizare fara
aprobarea lui Wagner.

VASCOIZITATEA

Unitatea este capabild sa proceseze materiale de acoperire cu
pana la 50.000/65.000 mPas. Daca materialele de acoperire
foarte vascoase nu pot fi absorbite sau performanta unitatii este
prea scdzuta, vopseaua trebuie diluata Tn conformitate cu
instructiunile producatorului.

Acordati atentie asupra caracteristicii fara aer
comprimat a materialelor de acoperire care
urmeazad sa fie prelucrate.

R Asigurati-va cd, atunci cand amestecati cu
1l agitatoare cu motor, nu raman bule de aer.
Bulele de aer fingreuneaza procesul de
pulverizare si pot chiar sa duca la intreruperea
functionarii.

MATERIALE DE ACOPERIRE CU MATERIALE
ABRAZIVE

Aceste particule au un puternic efect de uzura asupra valvelor si
varfurilor, dar si asupra pistolului de pulverizare. Durabilitatea
acestor piese poate fi redusa considerabil prin acestea.

MATERIALE DE ACOPERIRE CU DOUA COMPONENTE

Timpul corespunzitor de procesare trebuie respectat exact. in
acest timp clatiti si curatati unitatea meticulos cu agentii
de curatare corespunzatori.

FILTRARE

Este necesara o filtrare suficienta pentru o functionare fara
defecte. Unitatea este echipata cu un filtru de aspiratie, un filtru
de insertie in pistolul de pulverizare si un filtru de inalta presiune
pe unitate. Este recomandatda de urgenta inspectia regulata a
acestor filtre pentru a stabili aspecto de deteriorare sau
murdarire.

Daca utilizati acest pulverizator cu materiale texturate, este
important sd eliminati filtrul din interiorul pistolului de
pulverizare. Vezi sectiunea 6.5.

8 - RO -
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3 DESCRIEREA UNITATII

3.1 PRELUCRAREA FARA AER COMPRIMAT

O pompa cu piston preia materialul de acoperire prin aspiratie
si 1l transmite spre varf. Presat prin varf la o presiune de pana la
maximum 3600 PSI (250 bari, 25 MPa), materialul de acoperire
este atomizat. Aceasta presiune inaltd are efectul de atomizare
micro fina a materialului de acoperire.

Deoarece nu se foloseste aer in acest proces, este descris ca un
process AIRLESS (fara aer).

Aceastda metodd de pulverizare are avantajele unei atomizari
foarte bune, a unei functionari fara probleme si a unei
trebuie

suprafete netede, fara bule. Pe langa acestea,
mentionate avantajele vitezei de lucru si ale confortului.

3.2FUNCTIONAREA UNITATII

Urmatoarea sectiune contine o scurta descriere a constructiei
tehnice pentru o mai buna intelegere a functiei unitatii.

Wagner HeavyCoat sunt unitati de pulverizare de inaltd
presiune actionate fie de un motor pe benzina, fie de un motor
electric.

Motorul pe benzind sau motorul electric (fig. 2, pozitia 1),
actioneaza pompa hidraulica (3) cu ajutorul unei curele in V
aflatd sub capacul curelei (2). Uleiul hidraulic curge catre
motorul hidraulic (4) si apoi deplaseaza pistonul in sus si in jos
in pompa de alimentare cu material (5).

Acest manual ofera informatii atat pentru
modelele HeavyCoat cu motor electric, cat si
pentru cele cu motor pe benzina.

La dispozitivul HC 750 SSP, pistonul din pompa de alimentare cu
material actioneazd o supapa de incarcare (6). Supapa de
incarcare foloseste materiale de acoperire cu vascozitate
ridicata.

Supapa de admisie se deschide automat prin miscarea in sus a
pistonului. Supapa de evacuare este deschisa atunci cand
pistonul se deplaseaza in jos.

Materialul de acoperire curge sub presiune tnalta prin furtunul
de nalta presiune la pistolul de pulverizare. Cand materialul
de acoperire iese prin varf, se atomizeaza.

Supapa de reglare a presiunii (7) controleaza volumul si
presiunea de lucru a materialului de acoperire.

- RO - 9
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3.3 DIAGRAMA EXPLICATIVA - UNITATI HEAVYCOAT PE BENZINA

6. Manerul supapei de

1. Maner detasabil 11. Motor pe benzind

evacuare:

2. Cupa de ulei pentru separarea Rotiti la stanga pentru 12. Bara de madsurare a uleiului
uleiului (separarea uleiului previne circulatie 13. Buton de control al presiunii
uzura crescutad a garniturilor) Rotiti la dreapta pentru ' . o

) L ] veri 14. Protectie de varf cu capac fara aer

3. Filtru de Tnalta presiune pulverizare m

15. Pistol de pulverizare
4. lesirea furtunului de inalta presiune 7. Manometru

16. Furtun de inalta presiune
5. Motor hidraulic 8. Furtun de retur

9. Tub de aspiratie 17. Lameld de impamantare

10. Curea in Vsub capacul
curelei

2
3
4
17
12
5
7 14
d
15
g 16
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3.4 DIAGRAMA EXPLICATIVA - UNITATI HEAVYCOAT ELECTRICE

1.
2.

Maner detasabil 6. Manerul supapei de

Cupa de ulei pentru separarea evacuare:

uleiului (separarea uleiului previne Rotiti la stanga pentru il

uzura crescuta a etansarilor) circulatie

Filtru de inalt presiune Rotiti la dreapta pentru
pulverizare

lesirea furtunului de Tnalta presiune
7. Manometru
Motor hidraulic
8. Furtun de retur
9. Tub de aspiratie

10. Curea in Vsub capacul
curelei

11. Motor electric
12. Buton Pornit/Oprit

[AL]

6
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13. Bec de control care indica faptul
ca unitatea este in functiune

14. Bara de masurare a uleiului

15. Buton de control al presiunii

16. Protectie de varf cu capac fara aer
17. Pistol de pulverizare

18. Furtun de Tnalta presiune

19. Lameld de impamantare

11
12
13
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HeavyCoat

3.5 DATE TEHNICE

HeavyCoat 730 (gas)

HeavyCoat 750 (230V)

HeavyCoat 750 SSP
(230V)

HeavyCoat 750 (gas)

HeavyCoat 770 (gas)

Motor pe benzini, putere

Honda | 163cc, 4.9 Hp, 3.6kW |

196¢c, 5.6 Hp, 4.1 kW

270cc, 8.4 Hp, 6.2 kW

Capacitate combustibil

3.11

3.11

6.06 |

Tensiune

~ 230V, 50/60 Hz

~ 230V, 50/60 Hz

Capacitate

3.1kW

3.1kw

Cablu electric

3x2.5mm2-6m

3x2.5mm2-6m

Protectie cu siguranta

15A

15A

Presiune maxima de functionare

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

Nivelul maxim de presiune a sunetului

| 92 dB (A)* | 80 dB (A)* | 80 dB (A)* | 92 dB (A)* | 98 dB (A)*
Dimensiunea maxima a varfului la pistolul de pulverizare
1-gun 0.041” - 1.04 mm 0.043” —1.09 mm 0.043” —1.09 mm 0.047” -1.19 mm 0.055” —1.40 mm
2-gun 0.029” - 0.73 mm 0.031”"-0.79 mm 0.031”-0.79 mm 0.033” -0.84 mm 0.039” —0.99 mm
3-gun 0.021” = 0.53 mm 0.023” -=0.58 mm 0.023” - 0.58 mm 0.027” —0.68 mm 0.031” —=0.79 mm
4-gun 0.019” - 0.48 mm 0.021” = 0.53 mm 0.021” - 0.53 mm 0.023” - 0.58 mm 0.027” —0.68 mm
Debitul maxim de volum
| 6.00 |/min | 6.00 I/min | 6.00 |/min | 7.60 |/min | 11.41/min
Greutate
| 78 kg | 85 kg | 87 kg | 81 kg | 90 kg
Sistemul de aspiratie
standard | submersibil | supapa de | submersibil | submersibil
Incarcare
Vascozitatea maxima
| 50.000 mPa-s | 65.000 mPa-s
Dimensiuni Lx W x H
| 1090 x 660 x 866 mm
Temperatura maxima a materialului de acoperire
| 43eC
Filtrul inserat (echipament standard)
| 50 mesh, 18 in2 | 0 mesh, 18 in2 50 mesh, 18 in2 50 mesh, 18 in2 5 mesh, 18 in2

Cantitatea de umplere a uleiului hidraulic

591

Presiunea maxima din pneuri

0.2 MPa (2 bar, 30 PSI)

Configurare recomandati a furtunului

DN 12 mm, 15 m, fir de legatura NPSM 1/2, DN 6 mm, 60 m, fir de legatura NPSM 1/4

* Locul masurarii: distanta de 1 m de la unitate si 1,60 m deasupra postamentului reverberant, presiune de functionare 120 bar (12

MPa).

1
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DESCRIEREA UNITATII

DIAGRAMA EXPLICATIVA - UNITATIHEAVYCOAT PE BENZINA

- O VWO NOULIDd WN =
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Spray gun

High-pressure hose

Gasoline engine

Extractable handle

V-belt under the belt cover

Return hose

Suction tube

High-pressure filter

Material feed pump — HC 950, HC 970
Material feed pump — HC 950-SSP, HC 970-SSP
Pressure gauge

lllustration of gasoline HC units

12

13

14
15
16

17
18
19

Oil cup for separating oil (separating oil prevents increased
wear and tear of the packings)

Ball valve: horizontal position — hydraulic motor switched off
vertical position — hydraulic motor switched on
Handle for swiveling the material feed pump
Hydraulic motor
Relief valve handle:  Turn left for circulation O
Turn right for spray ~ M\
Hydraulic oil pump
Pressure control knob
Oil measuring stick

®

15

13
12
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Descrierea unitatii

DIAGRAMA EXPLICATIVA - UNITATI HEAVYCOAT ELECTRICE

Spray gun

High-pressure hose

Electric motor

ON/OFF switch

Control lamp that shows unit operational
Power cord

Extractable handle

V-belt under the belt cover

Return hose

Suction tube

High-pressure filter

Material feed pump — HC 950, HC 970
Material feed pump — HC 950-SSP, HC 970-SSP

0O NO U WN =

_
w N = O VO

Illustration of electric HC units
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19

20
21
22

Pressure gauge

Oil cup for separating oil (separating oil prevents increased
wear and tear of the packings)

Ball valve: horizontal position — hydraulic motor switched off
vertical position — hydraulic motor switched on
Handle for swiveling the material feed pump
Hydraulic motor
Relief valve handle:  Turn left for circulation O
Turn right for spray ~T\
Hydraulic oil pump
Pressure control knob
Oil measuring stick
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Technical data for gasoline HC units HC 950 HC 950-5SP HC 970 HC 970-SSP

(0528500) (0528502) (0528508) (0528506)

Gasoline engine, power

4.1 kW: 3% 3

6 kW: b3 3

Max. operating pressure

25 MPa (250 bar): 3 E3 s sk

Max. volume flow

8 1/min: 3 s

12 I/min: 3% 3

Volume flow at 12 MPa (120) bar

7.6 I/min: 3% 3

11 I/min: b3 3

Max. size of tip with a spray gun

0.052 inch - 1.30 mm: 3 3

0.056 inch - 1.42 mm: % %

Fluid outlet fitting

3/8inch - 9.5 mm: sk

1/2inch-12.7 mm: 3 3 s

Max. temperature of the coating material

o (. Sle Sle sle sle
N 3L 3L 3L 3L

Max. Viscosity

50.000 mPa:s: b3 b3

65.000 mPa:-s: b3 b3

Filter insert (standard equipment)

0 Mesh: % % % %

Weight

76 kg * *

88 kg 3 3

Hydraulic oil filling quantity

471150 32: \ % \ sk \ I ‘ %

Max. tire pressure

0.2 MPa (2 bar): ‘ % ‘ & ‘ sk ‘ i

Special high-pressure hose

DN 10 mm, 15 m, connection thread NPSM 3/8: b3

DN 13 mm, 15 m, connection thread NPSM 1/2: b3 b3 b3

Hose whip

DN 10 mm, 2.5 m, connection thread NPSM 3/8: b3 b3 b3

Dimensions Lx W xH

1185 x 955 x 655 mm: b sk

1200 x 955 x 655 mm: 43 sk

Max.sound pressure level:

92 dB (A)* % %

98 dB (A)* % %

* Place of measurement: 1 m distance from unit and 1.60 m above reverberant floor, 120 bar (12 MPa) operating pressure.



Technical data for electric HC units

HC 950
(0528501)

HC 950-SSP
(0528503)

HC970
(0528509)

HC 970-SSP
(0528507)

Voltage

230 V~, 50 Hz:

400V, 50 Hz, V3~:

Fuse protection

16 A:

Power cord

3x25mm2-6m:

5x2.5mm2-6m:

Capacity

3.6 kW:

5.5 kW:

b

b

Max operating pressure

25 MPa (250 bar):

b3

b3

Maximum volume flow

6.6 |/min:

10 I/min:

Volume flow at 12 MPa (120 bar)

5.2 I/min:

10 I/min:

Max. size of tip with a spray gun

0.052 inch - 1.30 mm:

0.056 inch - 1.42 mm:

b

b

Fluid outlet fitting

3/8 inch - 9.5 mm:

b3

1/2inch - 12.7 mm:

Max. temperature of the coating material

43°C:

Max. Viscosity

50.000 mPa:s:

65.000 mPa:-s:

Filter insert (standard equipment)

0 Mesh:

Weight:

83 kg

84.5 kg

b3

100 kg

b3

103 kg

Hydraulic oil filling quantity

4.711S0 32:

Max. tire pressure

0.2 MPa (2 bar):

Special high-pressure hose

DN 10 mm, 15 m, connection thread NPSM 3/8:

DN 13 mm, 15 m, connection thread NPSM 1/2:

Hose whip

DN 10 mm, 2,5 m, connection thread NPSM 3/8:

Dimensions Lx W x H

1185 x 955 x 655 mm:

1200 x 955 x 655 mm:

Max. sound pressure level:

80 dB (A)*

Sle

3R

Sle

3R

88 dB (A)*

Sle

R

Sle

R

* Place of measurement: 1 m distance from unit and 1.60 m above reverberant floor, 12 MPa (120 bar) operating pressure.

HC 950 - HC 970
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HeavyCoat DESCRIEREA UNITATI/FUNCTIONARE

4 PUNEREA IN FUNCTIUNE

3.6 TRANSPORT
Acest echipament produce un flux de lichid la o
Nu ridicati unitatea de maner atunci cand presiune extrem de ridicata. Cititi si asimilati
incarcati sau descircati. avertismentele din sectiunea Precautii de

siguranta de la inceputul acestui manual inainte

- Dispozitivul este foarte greu. Este nevoie de trei
Attention P & de a folosi acest echipament.

persone pentru ridicarea acestuia.

TRANSPORTUL iN VEHICLE 4.1 MONTARE

Asigurafi unitatea cu o fixare adecvata. 1. Asigurati-va ca furtunul de retur (Fig. 6, pozitia 1) este

o - filetat in supapa de golire (2). Are bandd PTFE instalata din
IMPINGEREA SAU TRAGEREA UNITATII fabrica pe fiting si trebuie strans cu ajutorul unei chei.
Trageti manerul (Fig. 4, pozitia 1) pana ce nu mai poate fi tras.
Introduceti manerul — apasati butoanele (2) de pe bare si
apoi impingeti manerul.

2. Atasati un furtun de pulverizare fara aer din nailon de cel
putin 50’ (15 m) (3) pe pistolul de pulverizare. Nu folositi
bandad PTFE sau material de etansare a filetului pe racordul
furtunului de pulverizare.

3.7 TRANSPORTUL CU MACARAUA 3. Atasati un pistol de pulverizare fara aer la furtunul de

Punctele de agatare pentru curelele sau franghiile pulverizare. Nu atasati inca varful la pistolul de pulverizare.
macaralei. a se vedea figura 5 Scoateti varful daca acesta este deja atasat.

colector multiplu pentru pistoale la priza unica de
pistol. Conectati cate un furtun si un pistol la fiecare
priza. Asigurati-va ca cea de-a doua priza de pistol
ramane conectatd. Consultati ,Date tehnice”,
Sectiunea 3.5 pentru a determina numarul de
pistoale si dimensiunile maxime ale véarfurilor de
pulverizare.

Pentru folosirea mai multor pistoale, conectati un




FUNCTIONARE

4. Umpleti cupa de ulei pe jumatate cu EasyGlide (P/N

0508619). Aceasta prelungeste durata de viata a
garniturilor.
EasyGlide Tmpiedica uzura sporitd si ruperea
garniturilor.
Attention

pornirea pulverizatorului. Nivelul lichidului hidraulic
trebuie sa atinga partea inferioara a jojei. Consultati
sectiunea Intretinere din acest manual pentru instructiuni
de intretinere a sistemului hidraulic.

Folosirea lichidului hidraulic Wagner (P/N
0555425) este obligatorie in sistemul hidraulic.
Nu folositi niciun alt lichid hidraulic. Utilizarea

oricarui alt lichid hidraulic poate deteriora grav
sistemul hidraulic si va duce la anularea garantiei.

Attention

6. Pentru modelele pe benzing, verificati zilnic nivelul uleiului
de motor inainte de a porni pulverizatorul. Nivelulul
uleiului de motor pe benzina este determinat de
producatorul motorului. Consultati Manualul de service al
producatorului motorului furnizat cu acest pulverizator.

7. Pentru modelele electrice, utilizati o priza de 15 amperi.
Pozitionati intotdeauna modelul electric la 3-4.5 metri de
priza folosita. Folositi un cablu electric scurt si un furtun
lung de vopsire. Orice cablu prelungitor va crea o scadere a
tensiunii. Daca este necesar un prelungitor, utilizati doar
un cablu de prelungire de calibru 12, cu 3 conductoare cu
fmpamantare.

8. Asigurati-va ca pulverizatorul este Tmpamantat/legat la
pamant. Toate pulverizatoarele sunt echipate cu o lamela
de Tmpamantare. Pentru conectarea pulverizatorului la o
o priza de pamant, trebuie utilizat un cablu de
impamantare. Verificati reglementarile electrice locale
pentru instructiuni de impamantare/legare la pamant.

14 -RO-
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impdmantarea este importantd. Trecerea

anumitor materiale prin furtunul de lichid din
nailon poate crea o sarcina electrica statica, iar

10.
materiale inflamabile vor fi pulverizate,
INTOTDEAUNA pozitionati pulverizatorul in

11,

aceasta, dacd este descarcatd, poate aprinde
vaporii de solvent prezenti si crea o explozie.

Filtrati toate vopselele cu o strecuratoare din nailon pentru
a asigura o functionare fara probleme si pentru a nu curata
frecvent filtrul de aspiratie si filtrul de pistol.

Asigurati-va ca zona de pulverizare este bine ventilata
pentru a preveni o functionare periculoasa cu solventi
volatili sau gaze de esapament.

in cazul in care materiale din lac sau alte

afara  zonei de pulverizare imediata.
Nerespectarea acestui lucru poate provoca o

Pozitionati pulverizatorul in afara zonei de pulverizare
imediata pentru a evita infundarea admisiei de aer a
motorului prin pulverizarea excesiva.



HeavyCoat

MODUL DE FUNCTIONARE

4.2 PORNIREA
BENZINA)

MOTORULUI

(MODELE PE

Urmati aceste instructiuni ori de cate ori vi se
solicita Tn acest manual sa porniti motorul.

)

1. Mutati maneta supapei de combustibil (fig. 9, pozitia 2) in
pozitie deschisa.

2. Mutati maneta de acceleratie (3) Tn punctul sau de mijloc.

3. Mutati maneta de pornire (4) in pozitie inchisa daca motorul
este rece sau Tn pozitie deschisa daca motorul este cald.

4. Rotiti intrerupdtorul motorului (1) in pozitia ON (pornit).

5. Trageti franghia de pornire (5) rapid pana cand porneste
motorul.

Daca maneta de pornire (4) este mutata in
pozitie inchisa pentru a porni motorul, aceasta
trebuie sa fie deschisa din nou odata ce motorul
functioneaza.

4.3 PREGATIREA UNUI NOU PULVERIZATOR

de pe tragaci al pistolului de pulverizare in

A pozitie blocata in timp ce pregatiti dispozitivul.

Attention | Consultati manualul de instructiuni al pistolului
pulverizator pentru instructiuni de blocare a
declansatorului.

1. Se pune tubul sifonului intr-un recipient cu solvent de
curatare corespunzator.

2. Asezati furtunul de retur intr-un recipient de deseuri din
metal.

3. Rotiti butonul de control al presiunii in sens invers acelor de
ceasornic la cea mai scazuta setare a presiunii (Fig. 10, pozitia
1).

4. Deschideti supapa de evacuare (2) rotind-o complet in sens
invers acelor de ceasornic.

@

Daca aceasta unitate este noua, este livrata cu
lichid de testare Tn sectiunea de fluid pentru a
preveni coroziunea in timpul expedierii si
depozitarii. Tnainte de a incepe pulverizarea,
acest lichid trebuie curatat complet din sistem
cu un agent de curdtare adecvat.

Pastrati Intotdeauna mecanismul de siguranta

5. Porniti motorul sau porniti motorul electric:
a. Pentru a porni motorul pe benzina, urmati pasii din
sectiunea 4.2
b. Pentru a porni motorul electric, apdsati si mentineti apadsat

butonul de pornire/oprire (3) in pozitia ON (pornire) pana cand

motorul electric este la vitezd maximd, apoi eliberati
intrerupatorul.

6. Rotiti butonul de control al presiunii (fig. 10, pozitia 1) in sensul

acelor de ceasornic aproximativ 1/3 pentru a mari presiunea pana

cand pulverizatorul are o circulare uniforma si solventul iese cu
usurinta din furtunul de retur.

7. Lasati pulverizatorul sa ruleze timp de 15-30 de secunde pentru a

spala lichidul de testare prin intermediul furtunului de retur si in

recipientul de deseuri.

8. Opriti pulverizatorul.

a. Pentru a opri motorul pe benzing,
e setati presiunea la minim, rotind butonul de control
al presiunii in sens invers acelor de ceasornic,
e mutati maneta de acceleratie in pozitie lenta, si
e rotiti intrerupatorul motorului in pozitia OFF (oprire).
b. Pentru a opri motorul electric,
e setati presiunea la minim, rotind butonul de control
al presiunii in sens invers acelor de ceasornic,
e rotiti butonul de pornire/oprire in pozitia OFF.
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4.4PREGATIREA PENTRU VOPSIRE

Tnainte de vopsire, este important s va asigurati
ca lichldul din sistem este compatibil cu vopseaua
care urmeaza sa fie utilizata.

Lichidele si vopselurile incompatibile pot cauza
blocarea supapelor, ceea ce ar necesita
demontarea si curatarea sectiunii de lichid a
pulverizatorului.

Pastrati intotdeauna piedica declansarii de pe
pistol Tn pozitia blocat in timp ce pregatiti
sistemul. Consultati manualul de instructiuni al
pistolului pulverizator pentru instructiunile de
blocare a declansatorului.

1. Amplasati tubul sifonului intr-un recipient cu vopsea.

2. Asezati furtunul de retur intr-un recipient metalic pentru
deseuri.

3. Rotiti butonul de control al presiunii in sens invers acelor de
ceasornic la cea mai scdzuta setare a presiunii (Fig. 10, pozitia 1).
4. Deschideti supapa de evacuare (2) rotind-o complet in sens
invers acelor de ceasornic.

1

5. Porniti motorul sau porniti’mbt
a. Pentru a porni motorul pe benzina, urmati pasii din
sectiunea 4.2
b. Pentru a porni motorul electric, apadsati si mentineti apasat

butonul de pornire/oprire (3) in pozitia ON pana cand motorul

electric este la viteza maxima, apoi eliberati intrerupatorul.

6. Rotiti butonul de control al presiunii (Fig. 10, pozitia 1) in

sensul acelor de ceasornic aproximativ 1/3 pentru a mari

presiunea panad cand pulverizatorul are o circulare uniforma si
solventul iese cu usurinta din furtunul de retur.

7. Lasati pulverizatorul sa ruleze timp de 15-30 de secunde pentru

a spala lichidul de testare prin intermediul furtunului de retur si in

recipientul de deseuri.

8. Opriti pulverizatorul.

a. Pentru a opri motorul pe benzing,
¢+ setati presiunea la minim, rotind butonul de
control al presiunii in sens invers acelor de
ceasornic,
+  mutati maneta de acceleratie in pozitie lentd, si
¢+ rotiti intrerupatorul motorului in pozitia OFF.
b. Pentru a opri motorul electric,

e setati presiunea la minim, rotind butonul de control al
presiunii in sens invers acelor de ceasornic,

e rotiti butonul de pornire/oprire in pozitia OFF.

Asigurati-va ca pistolul de pulverizare nu are
montat varful sau protectia de varf.

9. Tnchideti supapa de evacuare rotind-o complet in sens orar.

10. Porniti motorul sau porniti motorul electric.

11. Rotiti butonul de control al presiunii in sensul acelor de
ceasornic aproximativ 1/3 in jos pentru a creste presiunea.

12. Deblocati pistolul prin rotirea piedicii pistolului in pozitia
deblocat.

/i

impdmantati pistolul tindndu-l pe marginea
recipientului metalic in timpul spalarii. Daca nu
reusiti acest lucru, se poate crea o descarcare
electrica statica, ceea ce poate provoca incendiu.

13. Apasati pistolul in recipientul pentru deseuri metalice pana
cand vechiul solvent este complet eliminat si solventul proaspat
iese din pistol.

14. Blocati pistolul prin rasucirea piedicii pistolului in pozitia de
blocare (consultati manualul pistolului pulverizator).

15. Setati pistolul si cresteti presiunea rotind butonul de control
al presiunii usor in sensul acelor de ceasornic la cea mai fnalta
setare.

16. Verificati intregul sistem de scurgeri. Daca apar scurgeri,
opriti pulverizatorul si urmati ,Procedura de depresurizare a
presiunii” din acest manual Tnhainte de a strange armaturile sau
furtunurile.

17. Urmati ,,Procedura de depresurizare a presiunii” (sectiunea
4.6) din acest manual Tnainte de a schimba solventul cu
vopseaua.

Asigurati-va ca urmati Procedura de
Depresurizare a Presiunii cand inchideti unitatea
pentru orice motiv, inclusiv pentru motive de
intretinere sau reglare a oricdrei componente a
sistemului de pulverizare, schimbarea sau
curatarea varfurilor de pulverizare sau pregdtirea
pentru curatare.
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4.5VOPSIRE

1.
2,

9.

10.
11.

12.

13.

14.

15.
16.

Amplasati tubul sifonului intr-un recipient cu vopsea.

Asezati furtunul de retur intr-un recipient metalic pentru

deseuri.

Rotiti butonul de control al presiunii in sens invers acelor

de ceasornic la cea mai scazuta setare a presiunii sale (Fig.

10, pozitia 1).

Deschideti supapa de evacuare (2) rotind-o complet in sens

invers acelor de ceasornic.

Porniti motorul sau porniti motorul electric:

a. Pentru a porni motorul pe benzind, urmati pasii din
sectiunea 4.2

b. Pentru a porni motorul electric, apasati si mentineti
apasat butonul de pornire/oprire (3) in pozitia de
pornire pand cand motorul electric este la viteza
maxima, apoi eliberati intrerupatorul.

Rotiti butonul de control al presiunii (Fig. 10, pozitia 1) in
sensul acelor de ceasornic aproximativ 1/3 pentru a mari
presiunea pana cand pulverizatorul are o circulare
uniforma si solventul iese cu usurinta din furtunul de retur.
Opriti pulverizatorul.

a. Pentru a opri motorul pe benzina,

¢+ setati presiunea la minim, rotind butonul de

control al presiunii Tn sens invers acelor de
ceasornic,

+ mutati maneta de acceleratie in pozitie lenta, si
¢+ rotiti intrerupatorul motorului in pozitia OFF.
b. Pentru a opri motorul electric,
¢+ setati presiunea la minim, rotind butonul de
control al presiunii Tn sens invers acelor de
ceasornic,

¢ rotiti butonul de pornire/oprire in pozitia OFF.
Scoateti furtunul de retur din rezervorul de deseuri si
puneti-l in recipientul de vopsea.
Tnchideti supapa de evacuare rotind-o complet in sens orar.
Porniti motorul sau porniti motorul electric.
Rotiti butonul de control al presiunii in sensul acelor de
ceasornic aproximativ 1/3 pentru a mari presiunea.
Deblocati pistolul prin rotirea opritorului de declansare a
pistolului pe pozitia deblocat.

impdmantati pistolul tinandu-l pe marginea
recipientului din metal n timp ce spalati.
Imposibilitatea de a face acest lucru poate duce la
o descarcare electrica statica, ceea ce poate
provoca un incendiu.

Apasati pe tragaciul pistolului indreptat in recipientul
metalic pentru deseuri pana cand tot aerul si solventul
sunt eliminate din furtunul pulverizator si vopseaua
poate iessi cu usurinta din pistol.

Blocati pistolul prin rotirea opritorulu de declansare a
pistolului in pozitia de blocare.

Opriti pulverizatorul.

Atasati protectia de varfuri si varful la pistol conform
instructiunilor din manualele privind varfurile sau
protectiile pentru varfuri.

- RO -

RISCURI POSIBILE DE INJECTARE. Nu pulverizati fard
protectia de varf montata. Nu apdsati niciodatd
tragaciul pistolului daca varful nu este fie in pozitia
de pulverizare sau desfundare. Activati intotdeauna

piedica de declansare a pistolului fnainte de a
indenartarea inlocuirea sau curatarea varfului

17. Porniti motorul sau porniti motorul electric.

18. Cresteti presiunea rotind incet butonul de control al
presiunii in sensul acelor de ceasornic si testati tiparul de
pulverizare pe o bucatd de carton. Reglati butonul de
control al presiunii pana cand pulverizarea din pistol este
complet atomizata.

4.6 PROCEDURA DE DEPRESURIZARE A PRESIUNII

Setarea unei presiuni mai mari decat este cazul
pentru pulverizarea vopselei va cauza uzura
prematura a varfului si la suprapulverizare.

Asigurati-va ca urmati Procedura de
Depresurizare a Presiunii cand Tnchideti unitatea
pentru orice motiv, inclusiv pentru motive de
intretinere sau reglare a oricdrei componente a
sistemului de pulverizare, schimbarea sau
curatarea varfurilor de pulverizare sau pregatirea
pentru curatare.
1. Blocati pistolul de pulverizare prin
declansare a pistolului in pozitia blocat.
2. Opriti pulverizatorul.

a. Pentru a opri motorul pe benzing,

¢ setati presiunea la minim, rotind butonul de control al
presiunii in sens invers acelor de ceasornic,

e mutati maneta de acceleratie in pozitie lenta, si
e rotiti Intrerupatorul motorului in pozitia OFF.

b. Pentru a opri motorul electric,
¢ setati presiunea la minim, rotind butonul de control al
presiunii in sens invers acelor de ceasornic,

e rotiti butonul de pornire/oprire in pozitia OFF.
3. Deblocati pistolul de pulverizare prin rotirea piedicii pistolului
pe pozitia deblocatd (consultati manualul pistolului de
pulverizare).
4. Tineti ferm partea metalica a pistolului pe marginea unui
recipient metalic pentru a impamanta pistolul si pentru a evita
acumularea de energie statica.
5. Apasati pe tragaciul pistolului pentru a elibera orice presiune
care ar mai putea exista in furtun.
6. Blocati pistolul prin rasucirea piedicii de blocare a pistolului in
pozitia de blocare (consultati manualul pistolului pulverizator).
7. Introduceti furtunul de retur in recipientul metalic pentru
deseuri.
8. Deschideti supapa de evacuare rotind-o complet in sens invers
acelor de ceasornic.

rotirea piedicii de
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5 TEHNICA DE PULVERIZARE

Risc de injectare. Nu pulverizati fara protectia de
varf montata. NU apasati niciodata pe tragaciul
pistolului dacd varful nu este fie in pozitia de
pulverizare, fie in pozitia de desfundare.
INTOTDEAUNA activati declansatorul pistolului
inainte de Indepartarea, inlocuirea sau curdtarea
varfului.

A

A) Cheia pentru o lucrare de vopsire de bun3 calitate este o
acoperire uniformd pe intreaga suprafatd. Miscati bratele
la o viteza constanta si mentineti pistolul de pulverizare la
o distanta constanta de suprafata. Cea mai buna distanta
pentru pulverizare este de 10-12 inci (25-30 cm) intre
varful de pulverizare si suprafata.

B) Mentineti pistolul de pulverizare la un unghi drept fatd de
suprafata. Aceasta inseamna ca miscati intregul brat
fnainte si Tnapoi, mai degrabd decat sa indoiti doar
incheietura mainii.

Mentineti pistolul de pulverizare perpendicular pe
suprafata pentru ca altfel un capat al tiparului de
pulverizare va fi mai gros decat celdlalt.

C) Actionati declansatorul pistolului dupa pornirea cursei.
Eliberati declansatorul Tnainte de a termina cursa.
Pistolul de pulverizare trebuie sd se miste cand
tragaciul este apadsat si apoi eliberat. Suprapuneti
fiecare cursa cu aproximativ 30%. Aceasta va asigura o
acoperire uniforma.

18

1 f

Daca rezultda contururi foarte ascutite sau daca
exista striatii Tn jetul de pulverizare - cresteti
presiunea de actionare sau diluati materialul de
acoperire.

5.1 CURATAREA UNUI VARF INFUNDAT

1. Rotiti supapa de evacuare in pozitia PRIME (X circulatie).

2. Daca varful se infunda, rotiti manerul varfului cu 180° pana
cand sageata de pe maner este orientatd spre directia opusa
directiei de pulverizare si manerul face clic in pozitia inversa (Fig.
12).

3. Rotiti supapa de evacuare in pozitia SPRAY (X pulverizare).

Daca tiparul de pulverizare devine distorsionat sau
se opreste complet in timp ce apasati tragaciul,
urmati pasii de mai jos.

4. Apasati pistolul o datd, astfel incat presiunea sa poata
debloca infundarea. NICIODATA nu folositi varful in pozitia
inversa pentru mai mult de O tragere prin declansare la un
moment dat. Aceasta procedura poate fi repetata pana cand
varful nu mai este infundat.

; Debitul de la varful de pulverizare este Ia

presiune foarte mare. Contactul cu orice parte a
corpului poate fi periculos. Nu asezati degetul pe
orificiul de evacuare al pistolului. Nu indreptati

pistolul catre nicio persoanda. Nu folositi
niciodata pistolul fara protectia corespunzatoare
a varfului.
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PULVERIZARE

5.2 INTRERUPEREA ACTIVITATII

5.3 MANEVRAREA FURTUNULUI DE INALTA PRESIUNE

Urmati acesti pasi daca opriti activitatea timp de
pana la 20 de ore. Urmati acesti pasi numai daca
ati folosit materiale de pulverizare pe baza de
latex sau pe baza de apa.

Dacd pur si simplu schimbati recipientele de
material, rotiti butonul de control al presiunii in
sens invers acelor de ceasornic pand la minim
fnainte de a schimba recipientul de material.
Rotiti butonul de reglare a presiunii in sensul
acelor de ceasornic in pozitia anterioara cand
sunteti gata sa reluati pulverizarea.

1. Urmati ,Procedura de depresurizare a presiunii” gasitd in
sectiunea Punerea in Functiune a acestui manual, punctul 4.6.

2. Puneti pistolul de pulverizare intr-o pungd de plastic sau
aruncati-l intr-o galeata cu apa.

3. Lasati tubul de aspiratie si furtunul de refulare in materialul de
acoperire sau afundati-l intr-un agent de curatare adecvat.

4. Acoperiti materialul de acoperire cu plastic si puneti produsul
intr-un loc racoros, umbrit, pentru a evita uscarea materialului.

Daca se utilizeaza material de acoperire cu uscare
rapida sau cu doua componente, asigurati-va ca
unitatea este clatitda cu un agent de curdtare
adecvat in timpul procesarii.

A

Attention

Cand sunteti gata sda pulverizati din nou,
indepartati plasticul de pe recipientul cu material
si reporniti pulverizatorul urmand pasii de la

L
i

punctul 4.5.

Unitatea este echipata cu un furtun de inalta
presiune special adaptat pentru pompele fara
aer.

A

Furtunul de inalta presiune trebuie manevrat cu grijd.Evitati
indoirile si cutele ascutite: cea mai micd raza de indoire este de
aproximativ 8 inci (20 cm).

Pericol de ranire prin scurgerile din furtunul de
Tnaltd presiune. Tnlocuiti imediat furtunul de
inalta presiune deteriorat.Nu reparati niciodata
personal furtunurile de presiune ridicata
deteriorate!

Nu treceti cu masina peste furtunul de Tnalta presiune. Protejati
de obiectele si marginile ascutite.

Nu trageti niciodata furtunul de inalta presiune pentru a muta
dispozitivul.

Asigurati-va ca furtunul de Tinaltd presiune nu se poate
rasuci.Acest lucru poate fi evitat prin utilizarea unui pistol de
pulverizare Wagner cu o articulatie pivotanta si un sistem de
furtunuri

Atunci cand utilizati furtunul de inalta presiune in
timp ce lucrati pe scheld, cel mai bine este sa
ghidati intotdeauna furtunul de-a lungul
exteriorului schelei.

Riscul de deteriorare creste odata cu varsta
- furtunului de Tnalta presiune. Wagner recomanda

ﬁ inlocuirea furtunurilor de inalta presiune dupa 6
ani.

Utilizati numai furtunuri de fTnaltd presiune
i originale Wagner pentru a asigura
functionalitatea, siguranta si durabilitatea.

Wagner recomanda utilizarea urmatoarelor
diametre si lungimi ale furtunurilor:

DN 12 mm, 15 m, fir de conectare 1/2

DN 6 mm, 60 m, fir de conectare 1/4

Daca utilizati o configuratie diferita a furtunului,
asigurati-va ca presiunea de functionare indicata

la manometru nu depdseste 250 bar. Reduceti
presiunea daca este nevoie.
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curatate cu atentie dupa utilizarea zilnica.
Nerespectarea  acestui lucru  duce la

Attention | acumularea de material de acoperire, afectand

Pulverizatorul, furtunul si pistolul trebuie

grav randamentul unitatii.

ajutorul varfului duzei pistolului atunci cand
utilizati solventi minerali sau orice alt solvent

intotdeauna pulverizati la presiune minima cu

pentru a curdta pulverizatorul, furtunul sau
pistolul. Acumularea electricitatii statice poate
provoca un incendiu sau o explozie in prezenta
vaporilor inflamabili.

6.1

6.2
L

INSTRUCTIUNI DE CURATARE SPECIALA
PENTRU UTILIZARE Cu SOLVENTI
INFLAMABILI

intotdeauna spélati pistolul de pulverizare de preferintd
in exterior si cel putin pe lungimea furtunului de la
pompa de pulverizare.

Daca strangeti solventi spalati intr-un recipient metalic
de un galon, puneti-l intr-un recipient gol de 5 galoane,
apoi clatiti solventii.

Zona nu trebuie sa contina vapori inflamabili.

Urmati toate instructiunile de curatare.

CURATAREA PULVERIZATORULUI

Urmati ,,Procedura de depresurizare a presiunii” din
sectiunea Punerea in Functiune a acestui manual, punctul
4.6.

Scoateti varful pistolului si dispozitivul de protectie a
varfului si curatati-l cu o perie, utilizand solventul
adecvat.

Plasati tubul sifonului intr-un recipient cu solvent
adecvat.

faceti curatarea.
Verificati producatorul de lichide pentru

Attention | Solventul recomandat.

Utilizati numai solventi compatibili atunci cand

20

Asezati furtunul de retur intr-un recipient pentru deseuri
metalice.

Setati presiunea la minim prin rotirea butonului de
control al presiunii in sens invers acelor de ceasornic.

Deschideti supapa de evacuare prin rotirea manerului
supapei de evacuare in sens invers acelor de ceasornic.

Porniti motorul sau porniti motorul electric.

Lasati solventul sa circule prin pulverizator si spalati
vopseaua din furtunul de evacuare in recipientul pentru
deseuri metalice.

9. Opriti unitatea (opriti comutatorul motorului).

10. inchideti supapa de evacuare prin rotirea completd a
manerului supapei de evacuare in sensul acelor de
ceasornic.

11. Porniti motorul sau porniti motorul electric.

imp&mantati pistolul tindndu-l pe marginea
@ recipientului metalic in timpul spalarii. Daca
nu reusiti acest lucru, se poate crea o

descarcare electrica staticda, ceea ce poate
provoca incendiu

12. Apasati pistolul in recipientul pentru deseuri metalice
pana cand vopseaua este eliminata din furtun si
solventul iese din pistol.

13. Continuati sa apasati pistolul de pulverizare 1n
recipientul pentru deseuri pana cand solventul care iese
din pistol este curat.

P —
. Pentru depozitarea pe termen lung sau pe
vreme rece, pompati solventi minerali in

intregul sistem.

14. Urmati ,Procedura de depresurizare a presiunii” din
sectiunea Punerea in Functiune a acestui manual.

15. Depozitati pulverizatorul intr-o zona curata si uscata.

f Nu depozitati pulverizatorul sub presiune.

Attention

6.3 CURATAREA EXTERIORULUI UNITATII

Modele electrice -Asigurati-va ca firul de
alimentare este deconectat pentru a preveni
socul electric.

Nu pulverizati niciodata aparatul cu apa sau cu
agenti de curatare cu abur de Tnalta presiune.

: Pericol de scurtcircuit prin patrunderea apei!

Attention ) R . . .
Nu puneti furtunul de Tnaltd presiune in

solventi. Utilizati numai o carpa umeda pentru
a sterge partea exterioara a furtunului.

Stergeti unitatea externa cu o carpa care a fost scufundata
intr-un agent de curatare adecvat.
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CURATARE

6.4 CURATAREA FILTRULUI DE ASPIRATIE

6.5CURATAREA PISTOLULUI DE PULVERIZARE

FARA AER

Filtrul de aspiratie curat garanteaza intotdeauna o
cantitate maxima de alimentare, o presiune
constanta de pulverizare si functionarea perfecta a

Curatati pistolul de pulverizare dupa fiecare
utilizare.

unitatii.

SISTEM DE ASPIRATIE SUBMERSIBIL

1. Filtrul se va infunda si trebuie curatat cel putin o data
pe zi.

2. Scoatetiinelul de sustinere (fig.13, pozitia 1) de pe
carcasa supapei cu picior (2).

3. Scoateti filtrul de intrare (3) de pe carcasa supapei cu
picior (2).

4. Curatati bine cu solventul adecvat.

@ S

SISTEM DE ASPIRATIE STANDARD

1. Desurubati filtrul (figura 14) din tubul de aspiratie.

2. Curatati sau Inlocuiti filtrul.

Curatati cu o perie tare si un agent de curatare
corespunzator.

1. Clatiti pistolul de pulverizare fard aer cu un agent de
curdtare adecvat.

2. Curatati bine varful cu un agent de curatare potrivit,
astfel incat sa nu ramana reziduuri din materialul de
acoperire.

3. Curatati temeinic exteriorul pistolului de pulverizare fara
aer.

FILTRUL DE ADMISIE N PISTOLUL DE PULVERIZARE
FARA AER (FIG. 15)

1. Desfaceti partea superioara a elementului de protectie al
declansatorului (1) de la capul pistolului.

2. Folosind partea inferioara a elementului de protectie al
declansatorului ca o cheie, slabiti si scoateti ansamblul
manerului (2) de la capul pistolului.

3. Trageti filtrul vechi (3) din capul pistolului. Curatati sau
inlocuiti.

4, Glisati noul filtru, cu capatul tesit mai intai, pe capul
pistolului.

5. Tnsurubati ansamblul manerului pe capul pistolului.
Strangeti cu cheia de declansare.

6. Fixati apdratoarea declansatorului pe capul pistolulu.
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7. INTRETINERE

fnainte de a continua, urmati Procedura de
Depresurizare a Presiunii prezentata anterior in

acest manual. In plus, urmati toate celelalte
avertismente pentru a reduce riscul de ranire prin
injectare, raniri cauzate de piese in miscare sau

soc electric. Deconectati intotdeauna
pulverizatorul inainte de efectuarea lucrarilor de
depanare!

7.1 INTRETINERE ZILNICA

Sunt necesare doud proceduri zilnice pentru intretinerea de
rutind a acestui pulverizator:

A. Lubrifierea garniturilor superioare (sectiunea 7.2).

B. Curatarea filtrului de aspiratie (sectiunea 6.4).

7.2 LUBRIFIEREA GARNITURILOR SUPERIOARE

1.

Curatati vopseaua care s-a infiltrat dincolo de garniturile
superioare in rezervorul de ulei de garnitura (fig.16, pozitia
1) deasupra sectiunii de lichid.

Umpleti rezervorul de ulei de garnitura la jumatate cu
EasyGlide (P/N 0508619) furnizat din fabricd. Acest lucru
va extinde durata de viatd a garniturii.

. Nu supraincarcati rezervorul pentru a evita ca
1 acesta sa se revarse si sa se scurga in vopsea.
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7.3 INTRETINEREA ANSAMBLULUI FILTRULUI

Curatati filtrul Tn mod regulat. Filtrele murdare

sau infundate pot reduce considerabil
capacitatea de filtrare si pot provoca o serie de

probleme in sistem, inclusiv modele slabe de

pulverizare, varfuri de pulverizare infundate etc.

CURATARE (FIG. 17)
Pentru a curata filtrul, efectuati urmatoarea procedura.

1. Urmati ,Procedura de Depresurizare a Presiunii” din
sectiunea Punerea in Functiune a acestui manual.

2. Scoateti capisonul filtrului (1) si arcul (2).
Trageti elementul filtrant cu bild (3) din corpul filtrului
(4).

4. Curatati interiorul corpului filtrului, elementul de filtrare
cu bila si capisonului filtrului utilizand solventul adecvat.

Actionati cu grija la manevrarea pieselor
deoarece murdaria, resturile, zgarieturile sau

gaurile pot impiedica etansarea inelelor in O sau
a garniturilor. Acest element de filtrare filtreaza
din interior spre exterior. Asigurati-va ca ati
curatat bine elementul de filtrare in interior.
Tnmuiati in solvent pentru a indepérta vopseaua
intdritd sau faceti inlocuirea.
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INSPECTIE (FIG. 17)

Inspectati toate piesele ansamblului filtrului inainte de

reasamblare.

1.

Inspectati bila din interiorul elementului filtrant. Daca bila
are tdieturi sau zgarieturi din cauza presiunii, Tnlocuiti

elementul de filtrare.

a. Daca bila este tdiata, scoateti inelul de etansare
PTFE (5) folosind o garnitura de etansare si
nldturati suportul din carbid (6).

b. Verificati suportul de crestaturi sau gauri.Daca
suportul este deteriorat, inlocuiti-I.

- inldturarea inelului de etansare PTFE va
deteriora garnitura de etansare si va necesita

Tnlocuirea acesteia.

2.

Scoateti arcul (2) de la ghidajul arcului de pe capisonul
filtrului.
a. Masurati lungimea arcului necomprimat. Daca
acesta mdsoara mai putin de 3/4"de la un capat
la altul, Tnlocuiti-I.
b. Apasati arcul Tnapoi pe ghidajul arcului pana
cand acesta ,,se fixeaza” Tnapoi in pozitie.
Inspectati cele doua garnituri PTFE (7,8) si inelul de
etansare PTFE (5) in caz de deformari, gauri sau taieturi.

inlocuiti-le, dac3 este nevoie.

Garniturile PTFE, inelul de etansare PTFE si
arcul sunt ambalate in kitul de depanare filtru

P/N 930-050.

REASAMBLARE (FIG. 17)
Dupa curatarea si inspectarea tuturor pieselor, reasamblati

filtrul.

1

Asezati suportul din carbid (6) in corpul filtrului (4).
Asigurati-va ca partea lata a suportului este orientata in
sus.

Asezati inelul de etansare PTFE (5) in canelura de pe
diametrul exterior al suportului din carbid (6).

Asezati elementul filtrant cu bila (3) in corpul filtrului

(4).

. Partea superioara si cea inferioara a
1 elementului filtrant cu bila sunt identice.

Tmpingeti arcul (2) inapoi pe ghidajul arcului capisonului

filtrului (1) pana cand acesta ,se fixeazd” fnapoi in
pozitie, daca nu s-a prins deja.

Asezati garnitura subtire PTFE (8) pe treapta din partea
superioara a corpului filtrului (4).

Asezati garnitura groasa PTFE (7) pe partea superioara a
garniturii subtiri (8).

Strangeti capisonul filtrului (1) pe corpul filtrului (4).

- RO -

7.4 INTRETINEREA SISTEMULUI HIDRAULIC

Folosirea  Fluidului Hidraulic Wagner este
obligatorie in sistemul hidraulic HeavyCoat. Nu

utilizati alte lichide hidraulice. Utilizarea oricarui

Attention | 4t Jichid hidraulic poate deteriora grav sistemul
hidraulic si va duce la anularea garantiei.
1. Verificati zilnic lichidul hidraulic.Nivelul lichidului hidraulic

trebuie sd atingd partea inferioara a jojei (1). Daca este
uscat, adaugati numai Fluidului Hidraulic Wagner (P/N
0555425). Nu adaugati si nu schimbati lichidul hidraulic,
decat fintr-un spatiu curat si fara praf. Contaminarea
fluidului hidraulic va reduce durata de viata a pompei
hidraulice si poate anula garantia.

R Asigurati-va cd aparatul se afla pe o suprafata
1l pland, uniformd atunci cand verificati nivelul

lichidului hidraulic.

L 4 B m\ [ f
S .‘ "15:;\/ |
ngf///é% "\ ‘w“. "‘7;\ ‘IH“ Al A
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SCHIMBAREA LICHIDULUI HIDRAULIC

(i)

1. Puneti un recipient mic (suficient pentru a tine 6,25 litri)
direct sub busonul de golire al rezervorului hidraulic.

2. Folosind o cheie, scoateti busonul de golire din
rezervorul hidraulic. Lasati lichidul hidraulic sa se scurga
complet din rezervor. inlocuiti busonul de golire.

3. Scoateti cele doua suruburi (fig. 19, pozitia 1) si saibele
amplasate n partea din spate a mantalei frontale.
Slabiti surubul si saiba (2) amplasate in partea din fatd a
mantalei frontale. Scoateti mantaua din fata.

4. Cureaua motorului (3) va fi vizibila in acest moment.
Scoateti cureaua motorului de pe fulia superioara.

5. Slabiti si scoateti cele patru suruburi si saibe ale placii
motorului(4) care fixeaza ansamblul motorului pe cadru.

6. Ridicati usor placa motorului (cu motorul inca atasat)
aproximativ 2-3 inci, si glisati-o spre partea dreapta
(catre partea din spate a unitatii) pentru a expune
orificiul de evacuare (1/4 "NPT) pe partea superioard a
rezervorului hidraulic. Puneti placa motorului pe cadru
pentru urmatorul pas.

7. Desfaceti orificiul de evacuare din rezervorul hidraulic.

8. Umpleti rezervorul hidraulic cu ulei hidraulic nou pana
cand uleiul atinge partea inferioara a jojei de 1/8” (3
mm).

9. Aplicati banda PTFE pe orificiul de evacuare de 1/4" NPT
si reinstalati in rezervor.

10. Glisati placa motorului la loc, avand grija sa nu ciupiti
sau sa prindeti firul PCB. Fixati cu cele patru suruburi.
Strangeti suruburile la 250 in.lbs.

11. Tnlocuiti mantaua inferioard si mantaua din fata.

12. Porniti pulverizatorul la o presiune suficienta pentru a
actiona sectiunea de lichid. Porniti pulverizatorul la
aceastd presiune scazuta timp de cel putin 5 minute.
Aceasta elimina aerul din sistem. Verificati nivelul
lichidului dupa aceasta procedura. Nu supraincarcati.

13. Sistemul hidraulic are un filtru hidraulic extern, care
poate fi inlocuit. Schimbati filtrul la fiecare 12 luni.

14. Pompa hidraulica nu trebuie reparata pe teren. Daca
este necesara repararea pompei hidraulice, aceasta
trebuie returnata la un centru autorizat de service
Wagner.

Schimbati lichidul hidraulic la fiecare 12 luni.
Pentru a schimba Tn mod corespunzator
lichidul, motorul/ansamblul motorului trebuie
indepartat. Urmati pasii de mai jos:

La inlocuirea filtrului hidraulic (fig.18, pozitia 3)
in timpul unei schimbari de lichid, poate fi
necesar sa adaugati pand la un litru
suplimentar de lichid hidraulic.

7.5TINTRETINEREA SECTIUNII DE FLUID

Daca pulverizatorul nu functioneaza de o perioada
indelungata de timp, se recomanda ca dupa curatare
acestuia, sa se introduca in el un amestec de kerosen si ulei
drept conservant. Garniturile pot avea tendinta sa se usuce
din cauza lipsei de utilizare. Acest lucru este valabil in special
pentru partea superioara de garnituri pentru care este
recomandata lubrifierea dedicata cu EasyGlide (P/N
0508619)in timpul utilizarii normale.

Daca pulverizatorul nu functioneaza de o perioada
indelungata de timp, este posibil sa fie necesara amorsarea
pompei cu solvent. Este extrem de important ca fileturile de
pe cuplajul furtunului pentru sifon sa fie etansate
corespunzator. Orice scurgere de aer va produce o
functionare eronata a pulverizatorului si poate deteriora
sistemul. Cursele ascendente si descendente trebuie sa fie
aproximativ egale ca succesiune (nu trebuie sa fie una mai
rapida decat cealaltd). O cursa rapida ascendenta sau
descendenta poate crea aer in sistem sau functionarea
gresita a supapei sau a suporturilor (vezi sectiunea
Depanare).
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7.6 FURTUNUL DE INALTA PRESIUNE

FUNCTIONAREA S| REPARATIA MOTORULUI

Controlati vizual furtunul de Tnalta presiune pentru a depista '
orice crestaturi sau proeminente, Tn special la tranzitia
armaturilor. Trebuie sa fie posibilad rotirea libera a piulitelor.
Trebuie sa existe o conductivitate mai mica de 1 MQ pe
intreaga lungime.

Efectuati toate testele electrice la un centru

fz autorizat de service Wagner.

Attention

Riscul de deteriorare creste odatd cu varsta
@ furtunului de Tnalta presiune. N

Wagner recomanda Tnlocuirea furtunurilor de
inalta presiune dupa 6 ani.

7.7 INTRETINEREA DE BAZA A MOTORULUI
(MOTORUL PE BENZINA)

' Pentru intretinerea detaliatd a motorului si specificatiile
tehnice, consultati manualul separat al motorului pe
benzina.

'  Toate lucrarile la motor trebuie efectuate de un dealer
autorizat de producatorul motorului.

ZILNIC

1. Verificati nivelul uleiului de motor si umpleti dupa cum
este necesar.

2. Verificati nivelul benzinei si umpleti dupa cum este
necesar.

Respectati  intotdeauna procedura de
alimentare specificata mai sus in acest manual.

PRIMELE20 DE ORE

*  Schimbati uleiul de motor.

DUPA FIECARE 100 DE ORE

*  Schimbati uleiul de motor.

¢ Curatati capacul de sediment.

¢ Curatati si montati din nou bujia.
¢ Curatati extinctorul de scantei.

SAPTAMANAL

*  Scoateti capacul filtrului de aer si curitati elementul. in
medii cu foarte mult praf, verificati filtrul zilnic. Tnlocuiti
elementul dupda cum este necesar. Elementele de
schimb pot fi achizitionate de la distribuitorul local al
producatorului de motoare.

- RO -

Curatati si lubrifiati cu ulei filtrul de aer al motorului pe
benzina la fiecare 25 de ore sau o data pe saptamana.
Nu permiteti filtrului de admisie a aerului din jurul rotii
de actionare a motorului cu benzind sa se incarce cu
vopsea sau cu mizerie. Curdtati-l in mod regulat. Durata
de viata si eficienta modelului de motor pe benzina
depind de functionarea corecta a motorului pe benzina.
Schimbati uleiul din motor la fiecare 100 de ore.
Nerespectarea  acestui lucru poate duce Ia
supraincadlzirea motorului. Consultati manualul de
service furnizat de producatorul motorului.

Pentru a conserva combustibilul, durata de viata si
eficienta pulverizatorului, rulati motorul pe benzina la
cel mai mic RPM la care acesta functioneaza fara a
supratura si la care livreaza cantitatea necesara pentru
operatiunea de vopsire. Valoarea RPM mai mare nu
genereaza o presiune de lucru mai mare. Motorul pe
benzind este conectat la pompa hidraulica printr-o
combinatie de scripeti proiectata pentru a genera o
livrare completa a vopselei la valoarea RPM maxima.

Garantia pentru motoarele pe benzind sau pentru
motoare electrice este limitata producatorului original.
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Folosind o seringa sau un burete, inlaturati orice lichid
hidraulic in exces din cavitate ramas dupa scoaterea
R garniturii chiulase.
Intretinerea  motorului  hidraulic  trebuie - . . . .
A efectuats numai intr-o zon# curat3 si frs praf. 4. Inuzc?na de acces ramasa iit{pa scoaterea an§amblluluu| de
Orice particule de praf sau metalice rimase in placi PCB, localizati placile pe partea inferioara a
Attention | otor sau care intrd

pistonului hidraulic (figura 24, pozitia 3). Asezati o cheie
pe placile pistonului hidraulic.

7.8 REPARATIA MOTORULUI HIDRAULIC

in operatiunea de
reasamblare pot deteriora piesele critice si pot

afecta durata de viata si garantia acestuia.

Glisati inelul de prindere (4) pe cuplajul pistonului (5),
Toate partile trebuie inspectate pentru o pentru a-l debloca de gaurile cuplajului.
curdtenie perfecta.

Introduceti cu atentie o surubelnita intr-una din gaurile
- Pentru a efectua operatiunile de reparatii la deschise ale cuplajului pistonului (5) pentru a o fixa.
motorul hidraulic, se recomanda ca pistonul sa

fie pozitionat in mijlocul cursei. Urmati pasii de Poate fi necesar sa rdsuciti usor tot pistonul
hidraulic (4) si ansamblul cuplajului (5) cu cheia

mai jos.
pentru a avea acces

1. Rasuciti butonul de control al presiunii Tn sens invers

la unul dintre orificiile
deschise.
acelor de ceasornic pana la cea mai mica setare.
2. Cu sectiunea de lichid scufundata intr-o galeata cu 7. Slabiti pistonul hidraulic (4) de pe cuplaj (5) cu ajutorul
apa, porniti motorul sau porniti motorul electric. cheii de pe placile pistonului hidraulic (4).
3. Rasuciti butonul de reglare a presiunii in sensul acelor
de ceasornic prin 1-2 rotatii complete.

4. Odata ce pompa este amorsata, rotiti supapa de
evacuare 1n pozitia SPRAY.

5. Tn timp ce urmériti cursa pistonului de la fereastra din Q
partea din spate a motorului/pompei si folosind cel mai
mic varf disponibil (pentru cea mai mica viteza posibila a - \
pistonului), pulverizati apd in galeatd (sau alt recipient T \
pentru reziduuri). Opriti pulverizarea cand pistonul se '

/ // / v \

‘ / = \

aflad in pozitia dorita. 3 7 T il

| fl .‘\\J”% — \

6. Opriti motorul sau motorul electric. |‘ 'r‘\\ ( /&\ P

7. Continuati urmand pasii de mai jos. RN ~—h -~ g

' o J ‘ | NS
DEZASAMBLAREA MOTORULUI HIDRAULIC )

1.

Folosind o cheie hexagonald, slabiti suruburile captive
care fixeaza ansamblul placii PCB (fig.23, pozitia 1) pe

8. Introduceti usor un surub 1/4 -20 in partea superioara a
cilindrul motorului hidraulic. Dupa ce este scoasa, placa pistonului hidraulic (figura 25, pozitia 4). Folosind
poate fi agatatd de cordonul sdu. surubul, trageti pistonul din partea superioara a

2. Scoateti garnitura chiulasa (2) de pe cilindrul motorului cilindrului motorului hidraulic.
hidraulic. 9.

Scoateti cu grija sigiliul (6) si trageti inelul (7) de pe
piston.inlocuiti-le cu componente noi din kit.

Asigurati-va c3 ati acoperit noua garnitura si

inelul de uzurd cu ulei hidraulic Thainte de
reinstalare.

®
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@
64@

=

10. Folosind o cheie hexagonald in forma de L, desfaceti
ansamblul busonului (fig.26, pozitia 8) din interiorul
cilindrului motorului hidraulic.

11. indepértati cu atentie inelul de uzurd (fig. 27, pozitia 9),
inelul Tn O (10) si garnitura cu capac cu inelul in O (11) de
pe buson.

11 ~&
10
9 —

= =
=

REASAMBLAREA MOTORULUI HIDRAULIC

1.

Acoperiti filetele ansamblului busonului (8) cu lubrifiant
anti-blocare. Remontati ansamblul busonului (8) 1in
interiorul cilindrului motorului hidraulic. Cuplu la 50.8-56.5
Nm.

- Inspectati zona inferioara a pistonului hidraulic
pentru partile ascutite care ar putea deteriora

garnitura pistonului (11) in timpul reinstalarii.

2.

Remontati pistonul hidraulic(4) Tnapoi in partea superioara
a cilindrului motorului hidraulic. Folosind un ciocan din
cauciuc, bateti cu grija pistonul in cilindru, pana cand
placile sunt vizibile in zona de acces de deasupra cuplajului
pistonului (5).

Scoateti suruburile 1/4 -20 din partea superioara a
ansamblului pistonului.

Aplicati sistemul de blocare cu filet detasabil (Albastru) pe
filetele pistonului hidraulic (4). Folosind o surubelnitd in
orificiul deschis al cuplajului pistonului (5) si o cheie pe
placile pistonului hidraulic (4), reatasati cele doua piese si
strangeti-le. Cuplu la 40.7-47.4 Nm.

Glisati inelul de fixare al cuplajului inapoi in pozitie.

Lubrifiati inelul Tn O si filetele cilindrului cu ulei hidraulic.
Remontati garnitura chiulasa (2). Cuplu la 149-162.7 Nm.

nlocuiti ansamblul plécii PCB (1).

Scoateti aceste piese cu atentie. Nu zgariati nicio
suprafata metalica a ansamblului busonului

Attention

12. Lubrifiati noile componente din kit cu ulei hidraulic si
reinstalati-le Thapoi pe buson. Asigurati-va ca inelul in O
din partea superioara a garniturii capacului (11) este vizibil
din partea superioara a busonului dupa instalare.

motorul sau porniti motorul electric. Permiteti
unitatii sa ruleze cateva minute si apoi inchideti-o.
Verificati imediat nivelul uleiului hidraulic si
reumpleti daca este necesar.

Odata ce aceasta reparatie este finalizata, porniti

- RO -
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7.9 REPARATII PENTRU SECTIUNEA

DE FLUID

HEAVYCOAT 730

-—14
O3l
16

17
o—18
19

Attention

Utilizarea altor piese de schimb decat Wagner
poate duce la anularea garantiei. Solicitati
piesele originale produse de Wagner pentru o
functionare optima. Aceasta pompa trebuie sa
primeasca o fintretinere de rutina dupa
aproximativ 1.000 de ore de utilizare. O
reparatie anterioara este necesara daca exista
scurgeri excesive din garnitura superioara sau
daca miscarile pompei devin mai rapide intr-o
singura cursd sau in cealaltda. Utilizarea
lubrifiantului Wagner EasyGlide (P/N 0508619)
este recomandata pentru tratarea garniturii
superioare. Nu finlocuiti uleiul, apa sau
solventul cu un lubrifiant garnitura superioara.

DEZASAMBLAREA SECTIUNII CU FLUID

28

1. Folosind o cheie hexagonala, slabiti suruburile captive
care fixeaza ansamblul placii PCB (fig.27, pozitia 30) la
cilindrul motorului hidraulic. Dupa ce este scoasa, placa
poate fi agatata de cordonul sau.

2. Glisati inelul de prindere (1) cu o surubelnita mica,
apoi impingeti stiftul de conectare (2) in afara.

HEAVYCOAT 750 / HEAVYCOAT 770

w

10.

11.

- RO -
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HeavyCoat 730 - Scoateti tubul de sifon (26).

Rasuciti piulita de indepartare a sectiunii de fluid (15)
in sens invers acelor de ceasornic, astfel incat sa se
desprinda de filetele cilindrului (16).

Asezati o cheie pe placile piulitei de indepartare a
sectiunii de fluid (15). Rotiti cheia in sens invers acelor
de ceasornic pentru a sldbi intreaga sectiune de fluid.
Trageti cu atentie Tn jos sectiunea de fluid pentru a o
scoate din motorul hidraulic.

Pentru a repara sectiunea de fluid, stabilizati-o fixand
placutele pe piulita de indepartare a sectiunii de fluid
(15) intr-o menghina.

Desfaceti carcasa supapei de evacuare (23) cu o cheie cu
curea.

Scoateti arcul garniturii superioare (5) si setul garniturii
superioare (4a) de pe blocul motorului/pompei.
Asezati o cheie pe placile de pe varful tijei de deplasare
(6). Folosind o a doua cheie, slabiti si scoateti carcasa
supapei de evacuare (13) de pe tija de deplasare (6).
Scoateti saiba de etansare (12), suportul supapei de
evacuare (11), bila supapei de evacuare (10), carcasa
supapei de evacuare (numai 28, HeavyCoat 750
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HeavyCoat 770 ), setul garniturii inferioare (4b), arcul
garniturii inferioare (9) si elementul de fixare a arcului (8).

12. Folosind o bara de extensie de 1/2" atasata la o cheie cu
clichet de 1/2", introduceti capatul barei de extensie in
deschizatura patrata a locasului supapei de aspiratie (17)
din interiorul carcasei supapei de aspiratie (23). Desurubati
si scoateti locasul supapei de aspiratie din carcasa supapei
de aspiratie.

13. Scoateti garnitura inelara PTFE (22), bila supapei de
aspiratie (18), suportul supapei de aspiratie (19) si inelul
de etansare (20) din carcasa supapei de aspiratie (23).

14. Scoateti garnitura inelara (21) din cilindrul de pompare (16)

REASAMBLAREA SECTIUNII DE FLUID

9.

10.

11.

Curatati filetele de pe carcasa supapei de evacuare (13) si
acoperiti filetele cu Loctite albastru # 242. Asigurati-va ca
Loctite este numai pe filete.

Asezati arcul garniturii inferioare (9) pe carcasa supapei de
evacuare (13) urmata de elementul de fixare a arcului (8).

insurubati tija de deplasare (6) si carcasa supapei de
evacuare (13) Tmpreuna. Strangeti intr-o menghind la 50
ft./Ibs. (68 Nm).

Introduceti garnitura inelard PTFE (3) in santul superior al
blocului motorului/pompei.

Introduceti setul garniturii superioare (4a) in blocul
motorului/pompei cu varful ,V” indreptat in sus catre
motor.

Utilizati banda PTFE pe toate racordurile filetate.
1

R Garniturile trebuie Tnmuiate in uleiul hidraulic
1l inainte de instalare.

1. Asezati un nou inel de etansare (20) in canelura din partea
inferioara a carcasei supapei de aspiratie (23).

2. Controlati suportul supapei de aspiratie (19) in caz de
uzura. Dacd o parte este uzata, intoarceti suportul pe
partea neutilizata. Daca ambele parti sunt uzate, instalati
un nou suport. Pozitionati suportul nou sau pe cel intors
(cu partea uzata in jos) in gaura din partea inferioara a
carcasei supapei de aspiratie (23).

3. Asezati o noud bild pentru supapa de aspiratie (18) pe
suportul supapei de aspiratie (19). Folosind o bara de
extensie de 1/2" atasatd la o cheie cu clichet de 1/2",
introduceti capatul barei de extensie in deschizatura
patratd a locasului supapei de aspiratie (17) si insurubati
locasul supapei de aspiratie Tn carcasa supapei de aspiratie
(23). Cuplu la 240 in./lbs. (20 ft./lbs.).

4. Introduceti o noua garnitura inelara PTFE (22) in canelura
carcasei supapei de aspiratie (23). Lubrifiati garnitura
inelara cu ulei sau vaselina.

5. Dupa inmuierea garniturilor din piele in ulei (de preferinta
ulei de in), reasamblati setul garniturii inferioare (4b).
Asezati setul pe carcasa supapei de aspiratie (13) cu varful
,V” indreptat in jos catre hexagonul carcasei supapei de
evacuare.

Toate garniturile din piele trebuie sa fie inmuiate

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Asezati arcul garniturii superioare (5) 1n blocul
motorului/pompei, cu partea tesitd indreptata in sus catre
blocul motorului/pompei.

Introduceti tija de deplasare (6) prin garniturile superioare
in blocul motorului/pompei.

Aliniati gaurile din tija de deplasare (6) si tija pistonului
hidraulic si introduceti stiftul de conectare (2). inlocuiti
inelul de fixare (1) deasupra stiftului de conectare.

HeavyCoat 730 - insurubati filetele lungi ale cilindrului
pompei (16) in blocul motorului/pompei si strangeti-le cu o
cheie cu curea.

Tnsurubati filetul tata al distantierului cilindric (14) in blocul
motorului/pompei si strangeti-l cu o cheie cu curea.
Introduceti filetul lung al cilindrului pompei (16) 1in
distantierul cilindrului (14) si strangeti-l cu o cheie cu
curea.

Asezati garnitura de etansare (21) pe santul superior al
cilindrului pompei (16).

Introduceti carcasa supapei de aspiratie (23) pe cilindrul
pompei (16) si strangeti-o cu o cheie cu curea.

HeavyCoat 730 - Montati tubul de sifon (26).

. in uleiul hidraulic CoolFlo timp de 15-20 de
minute  Tnainte de instalare. Tnmuierea
ambalajelor prea mult timp va determina
umflarea si dificultate n timpul reasamblarii.

6. Controlati suportul supapei de evacuare (11) in caz de
uzurd. Dacd o parte este uzata, intoarceti suportul pe
partea neutilizatd. Daca ambele parti sunt uzate, instalati
un nou suport. Introduceti carcasa supapei de evacuare
(28, numai HeavyCoat 750/770), bila supapei de
evacuare (10), suportul nou sau pe cel intors (partea

R Nu este necesar sd strangeti prea mult carcasa
1 supapei de aspiratie. Garniturile inelare au o

functie de etansare farda strangere excesiva.
Folosirea intregului filet este suficienta.

HeavyCoat 730 - Pentru atasarea tubului de
sifon, este foarte important ca filetele acestuia sa
se potriveascd pe carcasa supapei de aspiratie,
iar tubul PTFE sa fie lipit si etansat pentru a
preveni scurgerile de aer.

uzata departe de bild) si o noua saiba de etansare (12) in
tija de deplasare (6).

- RO -
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7.10 INLOCUIREA CURELEI

A\

fnainte de a fnlocui cureaua pe unitate,
asigurati-va ca ati efectuat ,Procedura de
depresurizare a presiunii”, asa cum este
ilustrat Tn sectiunea Punere in functiune a
acestui manual. NU incercati aceasta reparatie
in timp ce aparatul functioneaza.

Imaginea de mai jos arata o unitate cu motor
pe benzina. Toate instructiunile date Tnh aceasta

Cu ajutorul surubelnitei, utilizati cealaltd mana pentru a
intoarce manual centura si fulia in sens invers acelor de
ceasornic. Permiteti ca surubelnita sa urmadreasca miscarea
fuliei si sa scoatd in acelasi timp cureaua in afara.
Continuati sd rotiti fulia cu aproximativ 1/2 rotatie si
cureaua va aluneca de pe fulia superioara cu ajutorul
surubelnitei.

sectiune se vor aplica atdt modelelor de
motoare pe benzind, cat si modelelor de
motoare electrice, cu exceptia cazurilor in care
este mentionat altfel.

1. Scoateti cele trei suruburi si saibe (1) care fixeaza mantaua
superioara (2) pe corpul caruciorului. Scoateti mantaua.

2. Scoateti surubul frontal (3) si surubul inferior (4) care fixeaza

A

RISC DE CIUPIRE. Asigurati-va cd degetele dvs.
raman 1n afara zonei de contact dintre
surubelnitd si fulie. Nu permiteti degetelor sa
intre intre curea si fulie in timp ce se roteste.

RISC DE ARSURA. Asigurati-vicd motorul pe
benzina a avut timp sa se raceascd suficient
fnainte de a-l atinge.

mantaua inferioara pe unitatea principala. Scoateti intreaga

manta.

3. Introduceti cu grija cé@fﬂal\‘de\”

REINSTALARE

Introduceti banda noua peste fulia superioara pana cand
banda intra in canelura fuliei.

Permiteti curelei sa atarne de fulia superioara. Cu mana,
tineti cureaua in pozitia aproximativa de 3:00 pe canelura
inferioara a fuliei.

Utilizati cealaltd mand pentru a roti manual fulia
superioara in sensul acelor de ceasornic. Permiteti mainii
sa tind cureaua pe fulia inferioara pentru a urmari
miscarea. Miscarea fuliei si asezarea mainii peste cureaua
de pe fulia inferioara va permite curelei sa alunece in
pozitie pe fulia inferioara.

Asigurati-va sa nu fie ciupitd sau rasucitd cureaua
n niciun fel.

actio

intre curea si fulia superioara asa cum este indicat (fig. 31).
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Attention

naré al‘unei surubelnite

4. Reluati pasii 1-2 in sens invers pentru a reasambla unitatea.
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8. DEPANARE

8.1 PISTOLUL FARA AER

PROBLEMA

A. Pistol care improasca

B. Pistolul nu se inchide

C. Pistolul nu pulverizeaza

8.2SECTIUNEA DE FLUID

PROBLEMA
A. Pompa livreazd numai pe cursa
ascendenta sau urcd incet si
coboara rapid (numit de regula
(picaj descendent)

B. Pompa livreazd numai pe
cursa descendentd sau urca
rapid si coboara incet

C. Pompa se deplaseaza rapid in
sus siin jos, livrand material

D. Pompa se deplaseaza incet
in sus si in jos cand pistolul
de pulverizare este oprit

E. Presiure a fluidului

insuficienta la pistol

F. Pompa vibreazd pe cursa
ascendenta sau descendentad

CAUZA

1. Aerinsistem

2. Pistol murdar

3. Ansamblul de impuscare necesita ajustare

4. Suport defect sau aschiat

1. Acsisuport uzate sau defecte

2. Ansamblul de impuscare necesita ajustare

3. Pistol murdar

1. Nuarevopsea

2. Filtru sau varf infundat

3. Acruptin pistol

CAUZA

1. Bila supapei de aspiratie inferioard nu
etanseaza din cauza murdariei sau a
uzurii

2. Materialul este prea vascos pentru
evacuare.

3. Se scurge aer in interior pe partea
sifonului sau furtunul sifonului este
defect. Este posibil ca sifonul sa fie prea
mic pentru materialul greu.

1. Bila superioara nu etanseaza din cauza
murddriei sau a uzurii

2. Garnitura inferioard este uzata

1. Recipientul cu material este gol sau
materialul este prea gros pentru a curge prin
furtunul sifonului

2. Bilainferioard blocata in suportul supapei de
aspiratie

3. Furtunul sifonului este rasucit sau slabit

1. Conexiuni  slabite. Supapa de
evacuare este deschisa partial sau
este  uzatd. Suportul  garniturii
inferioare este uzat.

2. Bila superioara si/sau inferioara nu
etanseaza

1. Varful de pulverizare este uzat

2. Filtrul de evacuare sau filtrul pistolului este
infundat

3. Tensiune joasa si/sau amperaj nepotrivit

4.  Marimea sau lungimea furtunului prea
mica sau prea lunga

1. Solventul a cauzat umflarea garniturii

superioare

- RO -

SOLUTIE
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=

Inspectati conexiunile pentru scurgeri de aer.
Dezasamblati si curatati.

Inspectati siajustati.

Inspectati sifnlocuiti.

Tnlocuiti.
Ajustati.
Curatati.

Verificati alimentarea cu fluid.
Curatati.
Inlocuiti.

SOLUTIE

1.

Eal i o

Tndepértati ansamblul supapei de aspiratie. Curatati

si inspectati. Testati supapa de aspiratie umpland-o

cu apa; daca bila nu etanseaza, inlocuiti bila.

Diluati materialul — contactati producatorul

pentru procedurile de diluare adecvate.

Strangeti toate conexiunile dintre pompa si recipientul de
vopsea. Daca sunt avariate, inlocuiti-le. Treceti la un set
de sifon cu un diametru mai mare.

Verificati suportul superior al supapei si bila cu apa.
Dacd bila nu etanseazd, inlocuiti suportul.
Inlocuiti setul de garnituri daca este uzat.

Reumpleti cu material nou. Dacd este prea gros,
scoateti furtunul sifonului, imersati sectiunea pentru
fluid in material si incepeti sa pompati pentru a amorsa
pompa. Addugati diluant in material. Treceti la un set de
sifon mai mare. Deschideti supapa de evacuare pentru a
scoate aerul sireporniti pompa.

Indepartati supapa de aspiratie. Curatati bila si suportul.
Strangeti.

Verificati toate conexiunile dintre pompa si pistol.
Strangeti daca este necesar. Daca prin furtunul de
evacuare curge material, inchideti supapa de evacuae
sau fnlocuiti-o, dupa necesitati. Daca niciuna dintre
situatiile de mai sus nu este evidenta, finlocuiti
garniture inferioara.

Repozitionati bilele prin curatare.

Tnlocuiti.

Curatati sau Tnlocuiti filtrul.

Verificati serviciul electric. Corectati daca este necesar.
Cresteti marimea furtunului pentru a reduce la
minim scaderea presiunii prin furtun si/sau pentru a
reduce lungimea furtunului.

1. Tnlocuiti garnitura.
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8.3MOTOARE HIDRAULICE

PROBLEMA CAUZA SOLUTIE
A. Motorul hidraulic se opreste la 1. Nivel scazut al uleiului hidraulic. 1. Verificati nivelul uleiului. Umpleti dacd este necesar.

partea inferioara sau Daca nivelul uleiului este plin, verificati regulatorul.
superioard a cursei; presiunea
pompei de lichid scazuta sau 2. Setarea controlului presiunii este 2. Asigurati-va cd butonul de reglare a presiunii este
intermitentd; viteza cursei prea scazuta. rotit suficient pentru a porni motorul. Daca setarea
neobisnuitd; valoare ridicata a reglajului presiunii este n regula, verificati cureaua
temperaturii uleiului hidraulic si fuliile.
(peste 2009F, [932C]).

3. Defectiunea curelei hidraulice sau 3. Asigurati-vda c¢d in arborele de iesire al

a fuliei. motorului/motorului electric si in arborele de intrare al

pompei hidraulice cheia este prezentd. Asigurati-va cd
centura nu este rupta si are o intindere adecvata. Daca
cureaua si fuliile sunt in reguld, contactati un centru de
service Autorizat al Wagner.

4. Defectarea pistonului hidraulic. 4. Verificati vizual tija pistonului hidraulic in caz de ruperi.
Dacd este evident cd este defectd bara de piston
hidraulic, scoateti/inlocuiti pistonul hidraulic. In functie
de locul in care a aparut ruptura, cuplajul pistonului
poate necesita inlocuire. Va rugam sa vizitati un centru
de service autorizat Wagner daca aveti nevoie de
asistenta. Dacd pistonul hidraulic este in regula,
verificati daca existd un piston cu sectiune de fluid

5. Piston cu sectiune de fluid legata legata/rupta

sau rupta. 5. Pentru a verifica dacad existd un piston cu sectiune

fluida legatad/rupta, desfaceti pistonul hidraulic de la
pistonul de vopsire prin scoaterea stiftului de diblu.
Porniti unitatea. Daca motorul hidraulic se roteste
cand pistonul hidraulic este decuplat din pistonul de
vopsea, atunci problema este cel mai probabil in
sectiunea de fluid. Va rugam sa vizitati un centru de
service autorizat Wagner, daca aveti nevoie de
asistenta. Daca motorul hidraulic nu mai functioneaza,
S s . verificati etansarea tijei pistonului hidraulic.
6. Cedarea etansarii tijei pistonului
hidraulic 6. Scoateti dopul de etansare a tijei pistonului hidraulic care
contine garnitura de etansare, garnitura inelara si inelul
de uzura a tijei. Verificati daca exista defectiuni si inlocuiti
garnitura tijei, garnitura de etansare sau inelul de uzurd a
tijei, daca este necesar. Dacd garnitura de etansare,
. - . garnitura inelara si inelul de uzura a tijei sunt in reguld,
7. Pierderea etansarii capului verificati etansarea capului pistonului hidraulic.
pistonului hidraulic
7. Scoateti pistonul hidraulic si inspectati/inlocuiti
garnitura de etansare a capului pistonului si inelul de
uzura al capului pistonului, dupa cum este necesar. In
timpul acestui proces, verificati gaura cilindrului pentru
deteriordri sau semne de uzura inegale. Daca gaura
8. Altele cilindrului este deteriorata, inlocuiti blocul de pompare
impreund cu etansarea capului pistonului si inelul de
uzura al capului pistonului.

8. Dacad problemele persistd, va rugam sa consultati un
centru de service certificat Wagner.
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ANEXA

8.4 TIPARE DE

PULVERIZERE
PROBLEMA
A Cozi g

B. Clepsidra

C. Distorsionat

D. Tipar cu extensie si
contractare (valuri)

CAUZA

1. Livrare neadecvata de lichid

1. Livrare neadecvatd de lichid

1. Varful duzei este introdus sau uzat

1. Scurgeri la aspiratie
2. Livrarea pulsanta de lichid

1. Varfuzat
2. Fluid prea greu pentru varf

- RO -

SOLUTIE
1.

FlGidul nu se pulverizeaza corect:

Mariti presiunea lichidului. Schimbati dimensiunea
orificiului de varf cu una mai micd. Reduceti viscozitatea
fluidului. Reduceti lungimea furtunului. Curatati pistolul
si filtrul (filtrele). Reduceti numarul de pistoale care
folosesc pompa.

1. La fel ca mai sus.

1. Curatati sau inlocuiti varful duzei.

1. Verificati furtunul de aspiratie pentru scurgeri.

2. Schimbati dimensiunea orificiului de varf cu una mai
mica. Instalati un amortizor de pulsatii in sistem sau
drenati-l pe cel existent. Reduceti numarul de
pistoale care folosesc pompa. Eliminati obstacolele
din sistem; curatati filtrul varfului daca utilizati filtrul.

1. Tnlocuiti varful.
2. Mariti presiunea. Material subtire. Schimbati varful duzei.
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9 ANEXA
9.1 SELECTAREA VARFULUI

Pentru a realiza o functionare perfecta si rationalg,
alegerea varfului are o foarte mare importanta.

in multe cazuri varful corect poate fi determinat numai
printr-un test de pulverizare.

CATEVA REGULI:

Jetul de pulverizare trebuie sa fie uniform.

Daca apar striatii in jetul de pulverizare, presiunea de
pulverizare este prea scazuta sau vascozitatea materialului
de acoperire este prea mare.

Remediu: Cresteti presiunea sau diluati materialul de
acoperire. Fiecare pompa transmite o anumita cantitate
proportional cu dimensiunea varfului:

Este valabil urmatorul principiu: duza mare = presiune mica
duza mica = presiune mare

Exista o gama variata de duze cu unghiuri diverse de pulverizare.

9.2 REPARATIA S| CURATAREA VARFURILOR
AIRLESS DIN METAL DUR

VARFURI STANDARDE

Daca a fost montat un tip diferit de duza, atunci curatati-o conform
instructiunilor producatorului.

Duza are un diametru interior procesat cu cea mai mare precizie.
Este necesard manipularea cu atentie pentru o durabilitate pe
termen lung. Nu uitati faptul ca insertia de metal dur este
casanta! Nu aruncati niciodatd duza sau nu o manipulati cu
obiecte metalice ascutite.

Trebuie respectate urmatoarele puncte pentru a
pastra duza curata si gata de utilizare:

1. Rotiti in sensul acelor de ceasornic manerul supapeide
golire (Circulatie © ).

2. Opriti motorul pe benzina/motorul electric.

3. Indepartati duza de pistolul de pulverizat.

4. Puneti duza intr-un agent corespunzator de curatarepana la
dizolvarea tuturor resturilor de material.

5. Dacaeste disponibil aer de inalta presiune, suflati duza.

6. nlaturati oricare resturi cu ajutorul unei tije ascutite dinlemn
(scobitoare).

7. Verificati duza cu ajutorul unei lupe si, daca estenecesar,
repetati punctele de la 4 la 6.
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9.3 TABEL VARFURI 2SPEED

TABEL VARFURI

Suport varfuri 2Speed
Nr. de ordine 0271045

Duza de schimbare inovatoare de la WAGNER
combina douad nuclee de duza intr-o singura duza.

Dimensiune obiect

Material de vopsire

Nr. de ordine 0271 044

Nr. de ordine 0271 047

Lac (L) Vospea emulsionanti (D) | Material de umplere
(S)
D5 S5
Duze: 111/ 415 Duze: 225/ 629
Nr. de ordine 0271 062 Nr. de ordine 0271 064
D7
Mic Duze: 113 /417
Nr. de ordine 0271 063
L10 D10 S10
Duze: 208 /510 Duze: 111/ 419 Duze: 527/ 235
Nr. de ordine 0271 042| Nr. de ordine 0271 045 Nr. de ordine 0271 049
L20 D20 S20
Mediu Duze: 210 /512 Duze: 115/421 Duze: 539/ 243
Nr. de ordine 0271 043| Nr. de ordine 0271 046 Nr. de ordine 0271 050
L30 D30 S30
Mare Duze: 212 /514 Duze: 115/423 Duze: 543 /252

Nr. de ordine 0271 051

Foarte mare

D40
Duze: 117 / 427
Nr. de ordine 0271 048

Filtru de pistol recomandat

rosu

alb

- RO -
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9.4 TABEL VARFURI FARA AER (AIRLESS)

. fara varf fara varf
Varf Wagner Fir F (11/16 - 16 UN) Fir G (7/8 - 14 UN)
Trf’?eT'p 3de pentru pistoalele de pentru pistoalele de pulverizare Graco/Titan
pana la 270 bar pulverizare Wagner Nr. de ordine 0289390
(27 MPa) Nr. de ordine 0289391
N Toate varfurile din tabelul de mai jos sunt livrate
impreuna cu filtrul de pistol corespunzator.
Aplicatie Marcaj varf Unghi Gaurd Latimea de Filtru de pistol| Nr. de
de”  |inch/mm |[pulverizare ordine
pulveri mm 1)
zare
Vopsele si lacuri diluabile pe 107 10° 0.007 /0.18 | 100 rosu 0553107
baza de apd si solventi,
uleiuri,agenti de separare 207 20° 0.007 /0.18 | 120 rosu 0553207
307 30° 0.007 /0.18 | 150 rosu 0553307
407 40° 0.007 /0.18 | 190 rosu 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 rosu 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 rosu 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 rosu 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 rosu 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 rosu 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 rosu 0553609
Vopsele sintetice pe baza de 111 10° 0.011/0.28 | 100 rosu 0553111
rasini
Vdpsele din PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 rosu 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 rosu 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosu 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 rosu 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 rosu 0553611
Vopsele,grunduri 113 10° 0.013/0.33 | 100 rosu 0553113
Materiale de umplere 213 20° 0.013/0.33 | 120 rosu 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 rosu 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rosu 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 rosu 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 rosu 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 rosu 0553813
Materiale de umplere 115 10° 0.015/0.38 | 100 galben 0553115
Vopsele anti-rugina 215 20° 0.015/0.38 | 120 galben 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 galben 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 galben 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 galben 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 galben 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 galben 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 galben 0553815
Vopsele anti-rugina 117 10° 0.017 /0.43 | 100 alb 0553117
Vopsele pe baza de latex 217 20° 0.017/0.43 | 120 alb 0553217
Dispersii 317 30° 0.017/0.43 | 150 alb 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 alb 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 alb 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 alb 0553617
717 70° 0.017 /0.43 | 300 alb 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 alb 0553817
Vopsele anti-rugina 219 20° 0.019/0.48 | 120 alb 0553219
Vopsele pe baza de latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 alb 0553319
Dispersii 419 40° 0.019/0.48 | 190 alb 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 alb 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 alb 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 alb 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 alb 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 alb 0553919
Ignifuge 221 20° 0.021/0.53 | 120 alb 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 alb 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 alb 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 alb 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 alb 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 alb 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 alb 0553821
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Aplicatie Marcaj varf Unghi Gavura Latimea de Filtru de pistol | Nr. de
de  linch/mm | pulverizare ordine
pulveri mm 1)
zare
Protectii acoperis 223 20° 0.023/0.58 | 120 alb 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 alb 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 alb 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 alb 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 alb 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 alb 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 alb 0553823
Materiale cu peliculi groasa, 225 20° 0.025/0.64 | 120 alb 0553225
Protectie anticoroziva 325 30° 0.025/0.64 | 150 alb 0553325
Material de umplere prin 425 40: 0.025/0.64 | 190 alb 0553425
pulverizare 525 50 0.025/0.64 | 225 alb 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 alb 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 alb 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 alb 0553825
227 20° 0.027 /0.69 | 120 alb 0553227
327 30° 0.027 /0.69 | 150 alb 0553327
427 40° 0.027 /0.69 | 190 alb 0553427
527 50° 0.027 /0.69 | 225 alb 0553527
627 60° 0.027 /0.69 | 270 alb 0553627
827 80° 0.027 /0.69 | 330 alb 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 alb 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 alb 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 alb 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 alb 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 alb 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 alb 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 alb 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 alb 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 alb 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 alb 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 alb 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 alb 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 alb 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 alb 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 alb 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 alb 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 alb 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 alb 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 alb 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 alb 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 alb 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 alb 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 alb 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 alb 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 alb 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 alb 0553639
Aplicatii intense 243 20° 0.043 /1.10 | 120 verde 0553243
443 40° 0.043 /1.10 | 190 verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 verde 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 verde 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 verde 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 verde 0553651
252 20° 0.052/1.32 | 120 verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 verde 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 verde 0553655
261 20° 0.061/1.55 | 120 verde 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 verde 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 verde 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 verde 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 verde 0553665
267 20° 0.067 /1.70 | 120 verde 0553267
467 40° 0.067 /1.70 | 190 verde 0553467

1) Latimea de pulverizare la aproximativ 30 cm fatd de obiect si presiunea de 100 bar (10 MPa) cu vopsea pe baza de rasina sintetici 20 secunde DIN.
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Italia Star Com Due S.R.L.
Autostrada Bucuresti - Pitesti km. 13.2
Loc. Chiajna - Ilfov

Tel: 021.433.03.27
Fax: 021.433.03.26
info@italiastar.ro www.italiastar.ro
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