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1. Diagrama de flux a materiei prime pentru pulverizatorul de spuma poliuretanica
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2. Parametri tehnici pentru pulverizatoarele cu spuma poliuretanica FA50 / FA60

Caracteristici FA 50 FA 60
Rata de amestec 1:1sau2:1 1:1
Presiune max. 200 bar 250 bar
Volum max. de lucru 9.5 kg/min. 4-12 kg/min.
Lungime max. furtunuri 30 m* 90 m
Lungime max. furtunuri luvrate 15m 15m
Necesar compresor > 1000 I/min. > 1000 I/min.
Putere echipament 10.5 kW 16 kW
Incalzire furtun - 3.0 kw
Putere sistem de control 1 kw 1 kw
Temperatura de lucru 0-80°C 0-90°C
Tensiune 400V - 50Hz 380V - 50Hz
Greutate echipament 210kg 133 kg
Dimensiuni utilaj (mm) 910/910/1350 800/700/1100

*Pompa FA50 poate fi utilizata iarna doar cu furtunuri de maxim 15m lungime, iar pe timpul verii - la temperaturi exterioare de
peste 20°C se poate utiliza si cu furtunuri de 30m.

3. Utilizare si cerinte pentru filtrul de aer / regulator / lubrificator

Nota: Tn cazul in care aerul nu este filtrat, supapa reductoare de presiune a aerului, cilindrul,
supapa pneumatica si componentele sistemului de etansare pot fi deteriorate foarte usor.

3-1: Filtrul de aer / regulatorul / lubrificatorul este o componenta indispensabila a
echipamentului, compusa dintr-un filtru de aer, o supapa pentru reducerea presiunii si 0

componenta de gresare cu ulei, rolul acesteia fiind urmatorul:

Figura 2
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3-1.1: Filtru de aer: aceasta componenta poate filtra majoritatea volumului de apa atunci
cand compresorul de aer este functional, apa filtrata va ramane in recipientul inferior al
filtrului de aer.

3-1.2: Supapa de siguranta: ridicati maneta regulatorului de presiune, apoi rotiti-I, in sensul
acelor de ceasornic = presiune ridicata, in sens invers acelor de ceasornic = presiune joasa.
Setati presiunea la presiunea necesara de operare, apoi, conform mediului de lucru si lungimii
furtunului, va recomandam sa setati presiunea la 0,5-0,8 Mpa, apoi coborati maneta de control a
presiunii in pozitia initiala de protectie.

3-1.3: Ceata de ulei: datorita fluxului de aer, uleiul de lubrifiere va fi transportat spre toate
piesele pneumatice de la recipientul gresorului la sursa de alimentare cu lubrifiant.

3-2: Cerintele de utilizare pentru filtrul / regulatorul / lubricatorul
pneumatic

3-2.1: In cazul in care exista apa in recipientul interior al filtrului de aer, apa trebuie sa fie eliminata
zilnic, etapele sunt urmatoarele:

Apa va fi evacuata atunci cand rotiti butonul din partea de jos a recipientului, dupa evacuare,
strangeti butonul.

Avertisment: atunci cand observati ca apa evacuata poate intra in contact cu dispozitivul, trebuie
sa utilizati un recipient pentru a evacua apa si a evita vatamarea corporala!

3-2.2: recipientul inferior de ulei al separatorului de ceata de ulei este utilizat pentru
completarea cu ulei de gresare, exista doua metode de completare a uleiului de gresare:

1. inlaturati recipientul de ulei si completati cu ulei conform gradatiei recipientului, remontati
recipientul.

2. completati cu ulei de lubrifiere prin orificiul de umplere al separatorului de ceata de ulei.

Nota: la nr. 22 uleiul de turbina, trebuie sa fie asigurata curatenia uleiului de lubrifiere!

4. Instalarea pulverizatorului cu spuma poliuretanica

4-1, Instalarea sistemului de conducte pentru materia prima:

Izocianatul ( A. material negru 1ISO ) \ Polioli ( B. material alb POLI ) presupun o pompa de
alimentare din cilindru spre intrarea pompei gazda, conducta de materie prima si respectiv aer este
conectata la pulverizatorul / pistolul de irigare cu poliuretan, conectati conform urmatorilor pasi.
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Nota: Dispozitivul nu poate fi racordat la o sursa de alimentare Tnhainte de finalizarea instalarii sistemului

de materie prima.
Utilizatorul trebuie sa observe urmatoarea problema in momentul pulverizarii cu spuma F-11:

in conditii de presiune normala, temperatura materialului va fi mai ridicata de 23°C, materialul agentului
de formare a spumei F-11, care are in compozitie polioli, va expanda intens, iar materia prima va fi

pulverizata atunci cand deschideti capacul butoiului cu materie prima in momentul respectiv.
Se recomanda deschiderea cu atentie a capacului butoiului cu materie prima, trebuie sa pregatiti o panza, un

pres si aplicatii de protectie pentru a evita vatamarea corporala. Atunci cand deschideti capacul butoiului pe
jumatate se aude un sunet de dezumflare. Puteti deschide complet capacul dupa ce evacuarea aerului a

Tncetat.
(1) Instalarea sistemului cu pompa de alimentare:
Pasul 1, deschideti capacul de alimentare, fixati pompele de alimentare de butoaiele corespunzatoare

negru si alb. (Nota: inclinarea pompelor de alimentare nu poate fi mai mare de 30°) conform ilustratiei din

figura 3 de mai jos.
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Etapa 2, (1) Conectarea tubului flexibil |la iesirea pompei de alimentare si intrarea corpului pompei. A se vedea
Figura 4
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rugam sa aveti grija la conducta, nu efectuati racordul in mod eronat.



(3) The following picture 5 shown connected completed from the machine to the feed hose
of foam spray / fill gun
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4-2, Racord si cerinte pentru aerul comprimat:

Cantitatea de sursa purd de aer comprimat evacuata cétre gazda 0,5-0,8Mpa, 1m®/ min
articulatie de intrare cu trei CIS, diametrul conductei de aer este mai mare de 12 mm; in cazul
in care lungimea furtunului este mai mare de 10 m, diametrul furtunului de aer trebuie sa
creasca la 20 mm pentru a asigura presiunea aerului si capacitatea.

Nota: daca aerul nu este curat, supapa reductoare de presiune, cilindrul, supapa pneumatica si
componentele sistemului de etansare pot fi deteriorate foarte usor, prin urmare, recomandam
instalarea filtrului de aer si de ceata de ulei pe admisia si evacuarea de aer pentru a asigura
durata de viata si capacitatea de operare.

4-3, Racord si cerinte energetice:
Va rugam sa conectati cele cinci cabluri de alimentare ale aparatului direct la o sursa de
alimentare trifazica de 380V 50 HZ, iar puterea fiecarei faze trebuie sa fie de cel putin 9KW
pentru a functiona. Cablul negru este neutru, cablul colorat este cablul de impamantare care
trebuie sa fie impamantat pentru a evita vatamarea accidentala.
Va rugam sa conectati cele cinci cabluri de alimentare ale aparatului direct la o sursa de
alimentare trifazica de 380V 50 HZ, iar puterea fiecarei faze trebuie sa fie de cel putin 7KW
pentru a functiona. Cablul negru este neutru, cablul colorat (2 culori) este cablul de impamaéantare
care trebuie sa fie impamantat pentru a evita vatamarea accidentala.
Nota: atunci cand sursa de alimentare este ON (pornitd), piesele electrice ale
instrumentului intern se modifica, sursa de alimentare trebuie decuplata in timpul
reparatiilor.
4-4, Panou de control pentru pulverizatorul cu spuma FA50/FA6G0 - afisajul panoului,
conform prezentarii din figura 7:

Figura 7




4-5 | Comutator de operare / resetare:

Buton de auto- Buton de oprire de

Comutator de blocare urgenta

operare/resetare

A
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EMERGEN

Figura 8 Figura 9 Figura 10

Etapele de operare:

Dupa pornire, rotiti comutatorul WORK/RESET (operare/resetare) in modul WORK, dispozitivul va
incepe imediat s& functioneze; atunci cand trebuie sa opriti axul BDC al pompei auxiliare, va
rugam sa treceti comutatorul WORK/RESET in pozitia RESET, determinand astfel pistolul sa
evacueze materialul; Tn momentul operarii pompei auxiliare la urmatorul punct de verificare, gazda
se va opri automat in pozitia de oprire, apoi va elibera pistolul pulverizator.

Comutatorul WORK/RESET are rolul de a asigura ca sigiliul axului pompei auxiliare nu este zgariat de
materialul negru cristalin de pe axul pompei astfel incat sa duca la incetarea functionarii pompei in
cilindrul pompei atunci cand aparatul este oprit, precum si de a asigura ca pompa auxiliard nu este
expusa la aer.

4-6 |, Buton pentru oprire de urgenta:

Tn cazul in care este necesara oprirea dispozitivului in caz de urgenta, va rugam sa apasati butonul
de oprire de urgenta (Figura 10), dispozitivul va inceta functionarea. Rotiti butonul in sensul acelor
de ceasornic, iar acesta se va RESETA in mod automat, repuneti in pozitie de functionare.

4-7 |, Setarea temperaturii radiatorului:

Daca doriti sa incalziti materialul negru / alb atunci cand puterea este Th modul OFF (oprit), puteti
apasa butonul ON/OFF (figura 10) pentru a-l seta in jos, pozitia de alimentare. Butonul de control al
temperaturii este in modul ON, sistemul e caldura va incepe sa functioneze conform temperaturii
setate anterior; atunci cand butonul este in pozitia sus, pozitia OFF. Va rugadm sa apasati butonul
de auto-blocare in pozitia de sus atunci cand nu aveti nevoie de caldura.

4-8 |, Configurarea controlerului de temperatura:



Echipamentul FA50, instrument de control cu trei instrumente de control al temperaturii (a se
vedea Figura 10), respectiv pe izolatia conductei de incalzire a materialului alb, setarea si controlul
temperaturii de incalzire pot fi ajustate manual pentru a seta temperatura de control a incalzirii; ca
urmare a formulelor diferite ale materiei prime pentru aspecte diferite (in special caracterul
materialului alb), care includ componente diferite sunt, de asemenea diferite, daca alegeti agentul
de formare a spumei pentru F11 sau 141b, unde punctul de fierbere pentru F11 este 23°C, pentru
141b este de 32°C. Avand in vedere gazificarea, setati temperatura in mod obisnuit pentru
materialul alb la aproximativ 25°C, iar pentru 141b pentru materialul alb la 35°C.

Nota: instrumentul de control al temperaturii este un instrument de control multifunctional. Reglarea
necorespunzatoare a acestuia va duce la blocarea instrumentului de control al temperaturii, iar
acesta nu mai poate fi ajustat sau controlat pentru a opera cu erori.

Figura 11
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4-9 intrerupatorul general:

Tn cadrul acestui aparat, intrerupatorul panoului inferior este un comutator de izolare, care controleaza
toate intrerupatoarele electrice, da care nu poate controla puterea specificd. Daca doriti s& opriti o
anumita sursa de curent, trebuie sa deschideti capacul panoului electric si apoi sa deconectati
respectiva sursa de alimentare.

Nota: atunci cand comutatorul este deconectat, aplicatiile panoului de control nu sunt alimentare,
insa linia de alimentare de intrare si sectiunea dintre linia de alimentare de intrare si intrerupatorul
general sunt inca alimentate cu energie, astfel, chiar daca respectivul intrerupator este in pozitia
OFF, trebuie sa decuplati sursa principala externa de alimentare daca doriti sa verificati / reparati
panoul de control.
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Figura 1

4-10 Capacul cutiei principale de pornire:

Deschideti capacul cutiei de pornire, pentru a putea vedea grupul de blocuri terminale (a se vedea
Tabelul 2) conform lungimii conductei pentru material a echipamentului nostru si pentru a ajusta
tensiunea relativa de iesire.

In interiorul acesteia putem observa patru comutatoare, de la stanga la dreapta, acestea sunt
intrerupatorul, comutatorul pentru fincalzirea materialului negru, comutatorul pentru incalzirea
materialului alb, comutatorul pentru incalzirea pompei, acestea sunt inchise in momentul expedierii.
Atunci cand o legatura este intrerupta, probabil legata de decuplarea comutatorului, deschideti capacul
panoului de control, verificati care este problema, inchideti comutatorul corespunzator.

4-11 Relatia dintre temperatura si tensiunea liniei de conducta:

Atunci cand este necesara incalzirea conductei de izolare termicd, ajustati tensiunea conform
lungimii si numerotarii conductei (a se vedea Tabelul 2) si apoi setati temperatura dorita. Puteti
vizualiza temperatura de incélzire pe tabelul de afisaj al temperaturii conductei (a se vedea
Figura 13).

Figura 13
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Nota: atunci cand frecventa puterii de intrare este de 50HZ, tensiunea de incélzire a conductei
trebuie sa fie setatd conform lungimilor diferite ale racordurilor conductelor si nu trebuie sa
depaseasca tensiunea prevazuta (a se vedea Tabelul 2), in caz contrar, modulul de control al
incalzirii conductei va fi adesea pus in functiunea, afectand durata de viata.

4-12 , Protectie la supraincalzire:
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Dispozitivele de tip FA50, radiatoarele si conductele radiatoarelor sunt echipate cu gazda pentru
circuitul de protectie la supraincalzire. Atunci cand temperatura efectiva este mai mare de 55°C,
sursa de alimentare a controlului incalzirii se va deconecta automat; in cazul in care materia prima
si conducta nu pot fi incalzite pe parcursul procesului de operare, probabil circuitul de protectie la
suprasarcind a oprit alimentarea cu energie electrica. in acest caz, trebuie sa se constate mai intai
daca temperatura efectiva a materialului depaseste valoarea temperaturii setate sau daca
temperatura este prea ridicata. in acest caz, sistemul de incélzire va recupera automat caldura
dupa ce temperatura este redusa.

5. Operarea pulverizatorului

5-1, Inspectia inainte de operare:

5-1.1, recipientul de gresare cu ulei a pompei este 2 / 3 DOP;

5-1.2, toate racordurile sunt stranse?

5-1.3, verificati ca racordul liniei de alimentare sa fie corect, firul de impamantare este

in siguranta?

5-1.4, toate comutatoarele de pe panoul de control sunt in pozitia CLOSE/OFF (Inchis / oprit)?
5-1.5, Supapa regulatoare de aer este in pozitia OFF/CLOSE?

Note: Nu intrati cu nicio parte a corpului in raza de pulverizare, nu pulverizati / irigati din varful
pistolului, nu va uitati prin camera de amestecare a varfului pistolului. intrucat materiile prime
prezinta ingrediente nocive, se recomanda utilizarea mastilor, manusilor, ochelarilor, imbracamintei
de protectie si altor aplicatii de protectie in timpul pulverizarii.

5-2, Pornirea initiala:

Dupa ce v-ati asigurat ca linia de alimentare energetica, conducta de alimentare cu lichid si
conducta de aer sunt conectate integral si corect, puteti incepe operarea sistemului. Operatorul
trebuie sa inteleaga caracteristicile fiecarei parti a panoului de control.

Etapa 1: Deschideti panoul principal al aparatului, mutati intrerupatorul in pozitia ON, reglati
presiunea conductei de aer prin intermediul butonului care controleaza supapa. Atunci cand
presiunea este reglata la 0,2 Mpa, aparatul incepe sa functioneze. Asigurati-va ca sistemul si
conducte de incalzire nu sunt obturate de material. In caz contrar, aparatul va inceta sa mai
functioneze..

Etapa 2: inlaturati cele doua blocuri de alimentare de pe partile laterale ale camerei pistolului

Etapa 3: asezati un recipient curat sub cele doua blocuri de alimentare, in timp ce deschideti
supapa conductei de alimentare cu materie prima. Eliberati aerul pana ce materialul este evacuat
usor ( Figura 13).

12



Figura 13
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Pompa auxiliara de evacuare trebuie sa fie deschisa prin actionarea simultana a doua
obturatoare de materie prima cu bila, in timp ce oprirea este realizata prin inchiderea simultana
a celor doua obturatoare !

Etapa 4: atunci cand cele doua obturatoare cu bila pentru materia prima sunt inchise,

manometrul indica presiuni aproximativ egale. Daca un din valori este mai mare, |asati supapa
de alimentare cu material din partea cu valoare mai mare putin deschis, astfel incat materialul
sa fie evacuat, pana in momentul in care cele doua valori de presiune sunt aproximativ egale.

Etapa 5: evacuarea rezonabila si sigura a deseurilor..

Etapa 6: curatati reziduurile de pe blocul de alimentare si gresati blocul care urmeaza sa fie
montat pe corpul pistolului. Fixati uniform blocul de alimentare cu suruburi, astfel incat ambele
laturi ale acestuia si capatul pistolului sa fie cat mai apropiate. Asigurati-va ca nu exista pierderi de
gaz, scurgeri Si ca respectivul capat al pistolului este flexibil.

Etapa 7: indreptati tubul de alimentare al blocului pentru a evita incalzirea neuniforma si pierderile
pe conducta interna de alimentare cu energie electrica si caldura. Setati temperatura de incalzire a
materialului negru si alb; setati temperatura de incalzire a conductei prin ajustarea valorii curente a
liniei de Tncalzire la 4A-5A. Temperatura conductei trebuie sa ajunga la temperatura setata. Setati
valoarea actuala a liniei de incalzire la 2A. Atunci cand temperatura ajunge la valoarea respectiv,
puteti imbunatati presiunea aerului aparatului la presiune de operare.

Nota: Avand in vedere ca poliolii se vor extinde in cazul incalzirii, echipamentul sistemului trebuie
sa fie utilizat pentru pulverizare inainte de acest proces. Valorile de presiune a aerului nu sunt
setate la presiunea de operare, pentru a evita presiunea prea mare in conducta de material sau
daunele sau chiar exploziile cauzate de o presiune prea mare!

Etapa 8: Reglati supapa de presiune a aerului aparatului astfel incat presiunea aerului sa fie 0,5-0,7
Mpa (valoare de referinta).

Etapa 9: deschideti mai intai corpul supapa de intrare a corpului pistolului, apoi deschideti
cele doua obturatoare de alimentare cu material ale blocului.

Etapa 10: In acest moment, intregul sistem este gata, puteti declansa pistolul de pulverizare pentru
a-l actiona.
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Nota: Tn cazul opririi operérii, va rugdm s& v asigurati ca cele doua obturatoare de material sunt
inchise, pentru a preveni operarea eronata sau cauzarea pagubelor materiae.

5-3, Procedura zilnica de oprire:

Nota: Dupa fiecare oprire, comutatorul RUN/RESET trebuie trecut ih modul RESET, astfel incat
pistonul pompei sa fie in pozitia minima, arborele pompei sa fie complet imersat in lichid de
lubrifiere, pentru a evita pornirea accidentala si deteriorarea garniturii interioare a pompei.
Inspectati pistolul de pulverizare pentru a evita deteriorarea garniturii pistolului. In caz contrar
pistolul se poate bloca ca urmare a materialelor scurse si intarite pe corpul si in interiorul acestuia.
in aceste conditii pistolul nu va mai putea fi folosit pentru operaref/irigare..

Etapa 1: apasati butonul de auto-blocare pentru a opri incalzirea la valori ridicate.

Etapa 2: Inspectati pistolul de pulverizare/irigare pentru a va asigura ca acesta nu prezinta urme
de deteriorare si ca functioneaza in conditii normale. In caz contrar, trebuie sa initiati procedura
de curatare, intretinere si revizie a pistolului de pulverizare/irigare.

Etapa 3: Treceti intrerupatorul principal in pozitia OFF.

Etapa 4: Tnchide’gi sursa de aer, presiunea este "0".

Etapa 5: Curatati spatiul de lucru. Verificati ca etapele de inchidere zilnica sa fie finalizate.

Verificati cantitatea de materie prima ramasa pentru a va asigura ca prezinta un volum suficient
pentru urmatoarea utilizare.

5-4, intretinere zilnica:

Etapa 1: Verificati cantitatea si culoarea lichidului de lubrifiere din pompa auxiliara de ulei. n cazul
in care lichidul de lubrifiere este uzat, inlocuiti-l pentru a evita o avarie grava sau deteriorarea
garniturii. Puteti utiliza o sticla de absorbtie pentru a absorbi lichidul uzat, apoi completati cu lichid
pur de lubrifiere pana la 2/3 din recipient. Strangeti corespunzator capacul recipientului de
lubrifiere pentru a evita scurgerile.

Nota: Tn cazul in care uleiul din recipientul pompei se schimba prea usor, trebuie sa inlocuiti
garnitura pompei!

Etapa 2: Axul cilindrului trebuie sa fie acoperit cu un strat de lubrifiant.

Etapa 3: Conform etapelor de inchidere zilnica, etapa de verificare/completare a pistolului de
pulverizare presupune inspectia si intretinerea integrala a pistolului de pulverizare/irigare.

Nota: Eliminati presiunea si presiunea hidraulica inainte de a initia operatiunile de reparatie si
intretinere a pulverizatorului.

5-5, Proces de oprire pe termen lung:
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Intrucat materia primé cu izocianat se solidifica foarte usor atunci cand este expusa la aer, trebuie
sa instituiti masuri de etansare. Toate intrarile pentru material trebuie sa fie etansate ermetic
pentru a preveni patrunderea aerului in conducta si sistem. Curatati sistemul de material (o data la
15 zile) pentru a preveni solidificarea izocianatului in interiorul acestuia si pentru a evita pagubele
inutile, in cazul in care nu utilizati echipamentul pentru o perioada mai lunga de timp.

6. Inspectia sistemului de debit al lichidului si a echipamentului

Operatorii echipamentului trebuie sa tina cont de urmatoarele aspecte:
1. ce este materia prima?

2. cum functioneaza echipamentul?

3. care este starea de operare normala a dispozitivului?

4. care este tendinta materiei prime in interiorul dispozitivului?

6-1, Inspectia afisajului anormal al manometrului de lichid:

Intretinerea trebuie s fie prima etapa a succesiunii. Daca sunt utilizate materii prime diferite, presiunea
manometrului va indica valori diferite Tn functie de temperatura si viscozitate. Valoarea numerica a presiunii
aparatului pentru pompa de alimentare nu este neaparat intotdeauna egala. Reglati valoarea presiunii in
functie de viteza pompei.

Etapa 1: Verificati alimentarea cu materie prima;

Observati culoarea materialului si spumei de pe pistol pentru a detecta din timp si inspecta pistolul in cazul
eventualelor probleme. Tabelul de efort afiseazé o presiune scézuta a materiei prime. Acest fenomen
demonstreaza un deficit de materie prima in pompa de alimentare. Verificati daca aparitia fenomenului de
obturare a sistemului sau a recipientului de material nu este datorata unui deficit de materie prima.

Etapa 2: In cazul in care constatati c& deficitul de materie prima nu este sursa problemei, initiati revizia
generala a aparatului, incepand de la aspectele elementare, vizibile.

Etapa 3: Afisajul manometrului de materie prima poate indica o valoare prea scazuta din urmatoarele motive:
(1) galetile prezinta materie prima sau nu?
(2) temperatura materialului?

A. Temperatura ridicata poate cauza expansiunea timpurie a poliolilor din butoiul agentului F-11 pentru
formarea spumei?
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B. Daca temperatura partii inferioare a galetii cu materie prima este prea mica, acest lucru va duce la
cresterea viscozitatii materiei prime, iar materialul evacuat prin pompa se va scurge fara a patrunde in
sistem.

(3) Pompa de alimentare

A. Aparatul este pornit?

B. Exista o sursa dechisa?

C. Presiunea aerului se prezinta la valori corespunzéatoare?

D. Axul pompei de alimentare cu izocianat ISO este murdar? In cazul in care axul nu este lubrifiat in
prealabil sau capacul lichidului de lubrifiere nu este inchis, acest lucru va determina un exces de
material.

E. verificati filtrul pompei de alimentare.

F. Verificati daca celelalte parti nu prezinta probleme si verificati daca exista vreo problema cu aparatul
pompei de alimentare, acordand o atentie deosebita celor 3 etape din sectiunea (2 ) B.

(4) Filtru: verificati daca filtrul de iesire al pompei este instalat sau obstructionat.
(5) Avarierea pompei auxiliare:

A. Tn cazul in care observati un deficit de presiune in timpul cursei, verificati axul pompei, obturatorul cu
bila si recipientul de alimentare;

B. Daca si la urmatoarea cursa constatati o pierdere de presiune, verificati obturatorul de intrare din partea
inferioara a pompei.

Etapa 4: In cazul in care manometrul pentru materia prima afiseaza o valoare prea mare, trebuie sa verificati
urmatoarele:

A. verificati daca filtrul pistolului de pulverizare/irigare nu este blocat cu material negru?

B. n cazul in care conducta de alimentare cu materie prima a pistolului de pulverizare/irigare
prezintd solidificare si cristalizare, debitul de material poate fi obturat;

C, Inspectati fiecare parte a pistolului de pulverizare/irigare pentru a verifica daca nu exista vreun
blocaj sau obturare care sa cauzeze indicarea unei valori prea mari a presiunii pe manometru?

Conform etapelor de inspectare de mai sus, problemele constatate trebuie sa fie rezolvate in cel mai scurt

timp posibil. in cazul in care aparatul r&mane deschis pentru o perioadd indelungats, acest lucru va genera
alte probleme, precum infiltratiile in sistem ce pot duce la cristalizarea sau solidificarea izocianatului ISO.

6-2. Aparatul nu functioneaza.

Echipamentul de pulverizare cu spuma poliretanica pentru acest aparat genereaza o inversare pneumatica.
Atunci cand dispozitivul este pornit, actionati intrerupatorul RUN/RESET, conform debitului lichidului pentru
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misca pistonul in cilindru. Verificati dacd pompa auxiliara este conectata la pistonul din blocul cilindrului pe
axul de instalare. Axul cilindrului trebuie sa prezinte o cursa in sus si in jos si un punct de rotatie. Verificati
distanta R1 R2 si determinati pozitia. in cazul in care aparatul nu se miscé, verificati urmatoarele situatii:

A, Tn cazul in care cilindrul nu functioneaza in pozitia R1, va rugam s verificati traseul de gaz R1 si supapa

mecanica R1 pentru a va asigura ca nu prezinta defectiuni?
B, Daca, operarea cilindrului R2 nu corespunde pozitiei A. Initiati revizuirea generala;

C, Daca diferenta de presiune indicatd de manometru este mare, iar pompa nu functioneaza, va rugam sa
verificati daca nu existd un blocaj de material; Daca cilindrul nu se misca, verificati ca filtrul pompei de
alimentare AB sa nu prezinte un blocaj?

Vizitati website-ul nostru pentru o gama larga de pulverizatoare cu spuma poliuretanica si
echipamente de pulverizare cu poliuree (hidraulice sau actionate cu aer)

Pulverizator de vopsea fara aer cu pompa cu piston
Pulverizatoare fara aer cu pompa cu diafragma
Pulverizator pneumatic de vopsea fara aer
Pulverizator de vopsea fara aer cu motorina

Pompa cu dubla membrana

Dispozitiv pentru trasat dungi fara aer

Pulverizatoare din 2 componente

Echipament de pulberizare pentru chit / ghips / ciment
Reactor cu spuma poliuretanica, pulverizator cu poliuree
Pistoale pulverizatoare fara aer

Capete de pulverizare fara aer

Furtun fara aer

Filtru fara aer

Rezervoare pentru vopsea

Aparat de sablat si aspirator pentru placi de rigips
Pistoale pulverizatoare electrice HVLP

Alte piese ale sistemului fara aer
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http://www.dpairless.com/products/pneumatic-airless-paint-sprayer
http://www.dpairless.com/products/airless-tips-spray-nozzle-orifice

