IMER INTERNATIONAL S.p.A. MASONRY 750

Manual de utilizare
Masina de taiat caramida, tigla, piatra
naturala

Imer Masonry 750




Dragi clienti,

Felicitari pentru achizitia facuta. Ferastraul IMER este rezultatul multor ani de experientd, este
complet sigur §i include cele mai noi inovatii tehnice.

LUCRU IN SIGURANTA
Pentru a lucra in deplind siguranta, cititi cu atentie instructiunile urmdtoare.

Prezentul MANUAL DE EXPLOATARE SI DE INTRETINERE trebuie si fie pastrat la indemana
persoanei responsabile, cum ar fi de exemplu, MAISTRUL, si trebuie sa fie intotdeauna disponibil
pentru consultare. Acest manual trebuie sa fie considerat ca parte integrantd a masinii si trebuie sa
fie pastrat pentru referinte viitoare (EN 12100 / 2), pe toata durata de exploatare normala de lucru a
masinii. In caz de deteriorare sau pierdere va fi posibil si se ceara producatorului un alt exemplar.

Acest manual contine informatii importante cu privire la pregatirea locului de munca, instalarea,
utilizarea masinii, procedurile de intretinere si a cererilor de piese de schimb. in orice caz, o
experientd adecvata si cunostinte despre masind sunt esentiale pentru personalul de intretinere si de
exploatare. Pentru a garanta siguranta deplind a operatorului, o functionare sigura si o durata lunga
de viata a echipamentelor, urmati cu atentie instructiunile din acest manual si respectati toate
standardele de siguranta care sunt in vigoare In prezent pentru prevenirea accidentelor la locul de
munca. Utilizati echipament de protectie personald (incaltdminte de sigurantd, imbracaminte
adecvata, manusi, ochelari, etc).

- utilizarea ochelarilor de protectie este obligatorie.

- protecjarea urechilor trebuie sa se faca in orice moment.

- pastrati intotdeauna semene de atentionare in conditii lizibile.

- seinterzice sa se faca modificari de orice natura in structura masinii si a sistemelor.

IMER INTERNATIONAL 1isi declind orice raspundere in cazul nerespectarii reglementarilor
stabilite pentru utilizarea acestor dispozitive, in special: o exploatare necorespunzatoare, alimentare
electrica gresita, lipsa intretinerii, modificdri neautorizate, nerespectarea partiala sau totad a
instructiunilor continute in acest document.

IMER INTERNATIONAL 1si rezerva dreptul de a schimba caracteristicile masinii de taiat si / sau a
continutului acestui manual, fard a avea obligatia sa actualizeze masina si / sau manualele
anterioare.

1. DATE TEHNICE
Tabelul nr.1 prezintd datele tehnice ale ferastraului corespunzatoare fig.1

Tabel nr.1 - DATE TEHNICE

Model Masonry 750
Diametru lama 750 mm
Lama rot/min 1430 rot/min
Orificiu montare pala 25,4 mm
Directia de rotatie a lamei — sensul acelor | (vezi lama de prindere flansa)
de ceas

Putere motor 5.5 kW
Tensiune 380 V
Curent 128 A
Frecventa 50 Hz

Motor rot/min 1430 rot/min
Dimensiunea mesei de taiere 490x660 mm
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Dimensiuni generale (1atime x lungime x inaltime) 850x1550x1600 mm
Dimensiuni generale de transport (Iatime x lungime x inaltime) 850x1550x1600 mm
Greutatea n exploatare a maginii de taiat | 285 Kg
Greutatea de transport 202 Kg

2. STANDARDE DE DESIGN

Masina de taiat MASONRY 750 de a fost proiectata si fabricata cu aplicarea si adaptarea
urmatoarelor standarde : EN 2418:2001; EN 12100-1-2:2005; EN 60204-1:2006.

3. NIVEL DE ZGOMOT SI1 VIBRATII
Tabelul 2 prezinta nivelul de zgomot masurat la nivelul urechii utilizatorului cand aparatul este in priza
dar nu functioneaza (Lpa), de asemenea se indica si vibratiile transmise pe timpul functionarii.

Tabel 2
Model Tip motor LpA Aeq
Masonry 750 Electric 95 dB 2.33 m/s2

4. SPECIFICATII DE TAIERE

Acest model de ferdstrdu a fost special conceput pentru a tdia piatra, ceramica, marmura, granit,
beton si materiale similare. Trebuie sa fie utilizate numai lame de diamant racite cu apa, cu margini
continue sau segmentate. In nici un caz nu trebuie sa se utilizeze lamele uscate sau alte materiale
decat cele din specificatiile de mai sus. IMER INTERNATIONAL isi declind orice responsabilitate
pentru daunele cauzate de utilizarea improprie a masinii.

5. CAPACITATE DE TAIERE (diametru lamd 750 mm)
* capacitatea maxima de tdiere la o manevrd = 300 mm

* indltimea maxima a piesei de taiat: 675 mm.

* latimea minima a piesei de taiat: 50 mm

* lungime maxima de tdiere cu discul ldsat in jos: 560 mm

6. ATENTIE

* nu incarcati fierdstraul cu piese care depasesc greutatea specificata (max. 40 kg)

« asigurati stabilitatea maginii: trebuie fixatd pe o baza solida cu o Inclinare maxima de 5° (fi g.2).

* Masina este prevazuta cu o frana pe rotile pivotante din fata. Blocati rotile cu frana Tnainte de a
incepe operatiunea de taiere.

* asigurati-va ca piesa de lucru este fixa inainte, pe timpul si dupd taiere: in nici un caz piesa

de lucru nu trebuie sa atrne pe masa de lucru.

* Respectati mediul; folositi recipiente pentru strangerea apei folosita la ricire contaminata cu
pilitura ramasd in urma tdierii.

7. MASURI DE SIGURANTA

Ferastraul IMER a fost conceput pentru a se utiliza pe santiere de constructie; nu este prevazut cu
sistem de iluminare prin urmare, locul de lucru trebuie sa beneficieze de suficientd lumind (minim
500 lux).

- Nu trebuie urtilizat in medii unde existd pericolul de explozii si/sau incedii.

1. Ferastraul IMER poate fi folosit doar dupa ce are montate toate dispozitivele de sigurantd
necesare $i care trebuie sd fie in conditie perfecta.

2. Nu se pune in functiune ferdstraul dacd existd retele de alimentare electricda improvizate sau/si
defecte.

3. Cablurile de alimentare de pe santier trebuie sa fie astfel montate incdt sa nu poata fi
deteriorate. Nu se va plasa ferdstraul deasupra unui calbu de alimentare.
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4. Conexiunile de cuplare-priza trebuie sa fie astfel plasate pentru a impiedica infiltratiile de apa.
Se vor utiliza exclusiv dispozitive de conectare prevazute cu sistem de protectie impotriva jetului
de apa (IP67).

5. Doar personalul specializat poate repara instalatiile electrice. Nu se executa niciodata
operatii de reglaj sau de intretinere cind aparatul se afli sub tensiune sau in functiune.

Masina trebuie cuplata la un circuit de impdamdntare de pe santier cu ajutorul unei pldacute

din cupru cu sectiunea de minim 16 mm . Punctul de cuplare este asigurat de un surub sudat

de sasiu (ref. 2, f g. 1) si se identifica prin simbolul Pamdntului

- Pentru a opri functionarea ferdastraului se va utiliza exclusiv intrerupdtorul prevazut in
acest scop (ref.9, fi g.1).

8. MASURI DE SIGURANTA ELECTRICA

Magsina de taiat IMER respecta standardul EN 60204-1 si este prevazuta cu:

» dispozitiv de protectie impotriva repornirii automate dupa o intrerupere de curent.
» dispozitiv de sigurantd in caz de scurt circuit.

* comutator disjunctor de suprasarcind pentru motor.

9. TRANSPORT

- Inainte de a scoate panoul ferdstriului, se blocheazi carcasa folosind sistemul de blocaj

(ref.4, fig.4).

Pentru a ridica masina se utilizeaza o bretea cu trei brate si (ref.1, fig.4), cu inserarea carligelor in
cuplajele speciale (ref.3, fig.4). Cand masina de taiat se transporta cu un autoincarcator cu furca, se
introduce furca din stanga in canelura existentd (ref.2, fi g.4). Atunci cand masina de tdiat este
prevazuta cu roti, ea se poate deplasa manual pe o suprafata plata, astfel:

1. se verifica ca franele rotii frontale sa fie eliberate;

2. se verifica carcasa care tine piesa sa fie bine fixata cu un clichet special (ref. 4, fig. 4).

3. actionand asupra manerului glisierei se deplaseaza manual masina de taiat; rotile din fata
pivotante faciliteaza deplasarea, chiar si non-rectiliniu.

10. INSTALARE

1. Masina se monteaza pe o suprafata perfect pland si stabila.

2. se blocheaza rotile frontale cu dispozitivele de frana.

3. se scoate carcasa din levierul care o fixeaza de cadru (ref.4, fig.4).

11. CONEXIUNI ELECTRICE

- Se verifica existenta unui dispozitiv de curent rezidual si a unui intrerupator magneto-
termic la reteaua electrica.

Se verifica corespondenta tensiunii de refea cu cea mentionatd pentru aparat: 380V/50Hz. Cablul
de alimentare electrica trebuie sa fie corespunzator dimensionat pentru a evita caderile de tensiune.
Nu trebuie folosite tambururi de cablu. Aparatul se monteaza la un sistem eficient de impamantare.
Dimensiunea firelor cablului de alimentare cu curent trebuie sa tina cont de curentul de lucru si
lungimea liniei de alimentare cu energie pentru a preveni caderile mari de tensiune (tabel 3).

Tabel 3
Model Tip motor Sectiune cablu (mm?)
1.5 2.5 4.0 =
Masonry 750 380 V 0-12 13-20 21-32 o
128 A
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Cablurile folosite pe santierele de constructii trebuie sa fie prevazute cu armare corespunzatoare
rezistentd la uzura, lovituri si conditii extreme de temperatura (de exemplu HO7RN-F).

- toate instalatiile de alimentare cu energie electricd trebuie sa corespunda prevederilor
standardelor CEI 64-8 (document armonizat CENELEC HD384).

12. PUNEREA IN FUNCTIUNE A MASINII

Inainte de conectarea masinii la sursa de energie:

1. Se verifica ca structura metalica sa fie conectata la un dispozitiv de impamantare asa cum s-a
indicat in Sectiunea 7 ,,Masuri de protectie”.

2. Se verifica ca rezervorul sa contind suficientd apa de racire (min. 60 1; max.90 ).

3. se verifica ca circuitul de alimentare cu energie sa corespunda cerintelor mentionate in Sectiunea
11 “Conexiuni electrice”

4. Se cupleaza masina de raiat la sursa de alimentare

5. Se aduce intrerupatorul start-stop in pozitia start (conexiunea stea). Se asteapta cca 5 secunde si
se aduce in pozitia pornit (conexiunea triunghi).

6. se verifica ca directia de rotire a lamei sa corespunda celei indicata de sageata care se afla pe
garda lamei.

- Masina de tdiat se livreazd cu un invertor de fazda (tabel 4, pag.29). daca directia de rotire a
lamei este in directia opusa sagetii aflate pe garda de protectie, se opreste ferdstraul si se
deconteazd fasungul/ priza de alimentare din priza de perete. Se introduce invertorul de fazd in
aceasta din urmad §i se conecteazda din nou.

7. Se regleaza fluxul de apei de racire prin rotirea robinetului corespunzator aflat langa garda lamei
(nu se executa taiere fara apa).

8. Daca totul este 1n ordine, se trece la operatia de taiere.

13. OPRIRE DE URGENTA

- In caz de urgenta, se opreste masina de taiat apdasind pe butonul rosu special. pentru
repornire, se actioneazd din nou butonul rogu in sensul aceslor de ceasornic si se aduce
selectorul la zero, apoi se repetd pct. 12.5 (ref.9, fi g.1).

14. MONTAREA LAMEI

- operatia de montare a lamei trebuie sai se efectueze dupda ce masina a fost oprita §i s-a
decontectat de la sursa de alimentare electrica.

1. Se slabeste dispozitivul de fixare si se indeparteaza furtunul de apa (ref. 4, fi g. 5).

2. Se slabesc cele trei suruburi care fixeaza partea mobild a garzii lamei folosind cheia de piulite
speciald existenta (ref.3, fig.5).

3. Se slabeste piulita de blocare (ref.1, fig. 5) rotind-o0 Tn sensul acelor de ceasornic (filetare
stanga).

4. Se scoate flanga mobila (ref. 2, fig. 5). Se verifica sa nu existe deteriorari ale flangelor, ale
axului lamei si lamei.

- Nu se vor folosi niciodata lame deteriorate sau lame care au segmente lipsa.

- se vor folosi doar lame care sa corespunda numdrului de rotatii indicat pe pliacuta de
identificare a masinii.

- Se verifica ca sensul de rotatie al lamei sa fie cel indicat pe garda lamei.

5. Se centreaza discul/lama pe flansa fixa, se pozitioneaza flangsa mobila (ref. 2,fig. 5) si se
strange corect piulita de fixare a discului (ref. 1, fig. 5) rotind-o in sensul inver acelor de
ceasornic (filetare stanga).

6. Se reface partea mobild a garzii discului, strdngand cu piulite corespunzatoare (ref.3, fig.5).
7. se monteaza la loc furtunul de apa si se strange pana cand furtunul se blocheaza. (ref.4, fig.5).
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- se verifica ca garda lamei (ref.3) sa fie bine fixata in pozitie.
- 0 montare incorectd a lamei sau o insuficientd insurubare poate provoca deteriorarea masinii
sau poate duce la ranirea persoanelor.

- Nota: lama trebuie sa aiba un diametru exterior de 750 mm, un diametru al orificiului central
de 5.4 mm si o grosime maximd de 4 mm.

- Se verifica ca lama care se va folosi sa corespundi tipului de material care urmeaza a fi taiat.
- Lamele nu se folosesc pentru a tdia lemn (fig.6).

15. UTILIZARE

- se lasa un spatiu de 150 cm in jurul masinii pentru a functiona in conditii de deplind
sigurantd.

* se foloseste masina la temperaturi cuprinse intre 0 — 40 °C.

* nu se permite apropierea altor persoane pe durata de functionare a masinii de tdiat.

* nu folositi niciodatd masina de tdiat in zone unde existd risc de incendiu. Scinteile pot
provoca incendiu sau explozii.

* inainte de pozitionare sau manevrare se verifica ca magina de tdiat sa fie decuplata.

* inainte de pornire se verifica ca lama sa nu vina in contact cu nici un fel de alt obiect.

- se asigurd corecta instalare a tuturor dispozitivelor de protectie.

* [nainte de a Incepe lucrul, se umple rezervorul cu apa. Pe timpul functionarii se completeaza
nivelul apei daca e necesar: N.B. furtunul pompei trebuie sd ramana permanent cufundat in apa.
* Insert the plug in the power socket.

- Din motive de securitate, indepdrtarea garzilor de protectie de pe magina de tdiat este strict
interzisd..

- magina este protejatd impotriva supraincalzirii: aceastd protectie intervine prin oprirea masinii,
dupa care este necesar sd treacd o perioadd de timp necesard rdcirii pentru a se putea reporni
masina.

- pentru a relua lucrul dupa o intrerupere de curent, se aduce selectorul la zero si se repetd pct.
12.5 (ref.9, fig.1).

15.1 Migscarea pe verticali a discului

- Inainte de ovice reglaj al discului se decupleazi masina de la sursa de curent.

Pentru a ridica sau cobori discul, se actioneaza levierul (ref.19, fig.1) pana ce se ajunge la
inaltimea doritd a planului de lucru si se strange parghia de blocare (ref.17, fig.1)

- Se verifica ca pdrghia de blocare si fie bine strdansa inainte de a relua lucrul.

15.2 Taierea

Pentru a folosi in sigurantd masina la operatia de tdiere, se Impinge in fata carcasa pe masura ce
actiunea avanseazad, plasand mainile pe cele doua laturi ale glisierei. Nu se Tmpinge niciodata
direct pe piesa care se taie.

- Se verifica alinierea discului in raport de linia de tiiere.

1. Se plaseaza piesa de taiat pe masa de lucru (ref.4, fig.1), resting fi rmly
against the stop.

2. Se porneste motorul.

3. Se asteaptd pana cand apa ajunge pe lama.

4. Se incepe actiunea de taiere.

5. Miscarea de tdiere pe orizontald se realizeaza prin impingerea glisierei spre lama.

- cu cdt este mai mare indltimea de tdiere, cu atdt este mai mare efortul necesar discului pentru a
tdia piesa. Prin urmare, operatorul, va trebui sa regleze viteza de inaintare a glisierei pentru a



IMER INTERNATIONAL S.p.A. MASONRY 750

evita supraincalzirea motorului. Aceastd viteza depinde de tipul de material care se taie (duritate,
rezistentd, etc.).

15.3.1 Tdaierea de sus in jos
Se elibereaza capul de tdiat actionand pe parghia de blocare (ref.17, fig.1).

Se pozitioneaza piesa ce trebuie tdiatd. Se porneste masina de taiat si se incepe taierea pornind de
sus in jos actionand pe capul levierului (ref.19, fig.1).

15.3.2 Schimbarea discului
Pentru schimbarea discului, vezi sectiunea 4.

16. FOLOSIREA DISCULUI DE TAIERE DE 750 DIAMETRU

Pe masina se poate monta un disc de taiere de 750 mm operatia presupune calibrarea cursei capului
de taiere. Aceastd operatie se realizeaza in fabrica de producator la un disc cu diametrul de 750 mm.
Daca nu se executa corect, reglajul poate defecta masina punand in pericol persoanele, trebuie
realizat de personal calificat.

Se procedeaza astfel:

1. Se verifica ca masina sa fie decuplata de la sursa de alimentare cu curent.

2. Se fixeaza discul cu diametrul de 750 mm conform procedurii descirse in sectiunea 14.

3. Se slabeste boltul (ref.18, fig.1).

4. Se coboarda capul de tdiere pana cand discul se afld in cea mai bund pozitiec de tiiere
(diametrul exterior al discului trebuie sa depaseasca planul de tdiere cu 15 mm ).

5. Se roteste excentricul/cama pana ce se blocheaza capul de taiere si se strange boltul.

In acest moment, capul de taiere este reglat pentru un disc cu diametrul de 650 mm.

- pentru a reveni la un disc cu diametrul de 750 mm, reglajul trebuie repetat, reficind reglarea
originald. Daca reglajul nu se realizeazd, discul de 750 mm va interfera cu structura glisierei
care sustine piesa de tdiat si o va deteriora, existind riscul de rupere.

- Nota: Lama trebuie si aiba un diametru exterior de 750 mm, un diametrul al orificiului
central de 25,4 mm si o grosime maxima de 4 mm.

17. INTRETINERE

- Service-ul trebuie intotdeauna realizat de personal tehnic calificat si numai dupi ce motorul a
fost oprit §i scos din priza.

- intotdeauna se vor pdstra elementele de gardd in conditie de lucru corespunzatoare si fara
defectiuni. Se acorddi o atentie deosebiti ca elementele de garda ale lamei sa fie eficiente §i
curate, inlocuindu-se dacda sunt deteriorate.

- deoarece existd permanent riscul de deteriorare neprevazutd a cablurilor electrice,
acestea trebuie verificate regulat, Tnainte de fiecare utilizare a masinii.

In particular, elementele de garda ale lamei se mentin in conditii eficiente si curate inlocuindu-le
daca se deterioreaza. Nu se lasd niciodata masina afara: trebuie pusa la adapost de conditiile de
temperaturd. In continuare urmeazi o lista cu operatii de curatare care trebuie efectuate la sfarsitul
activitatii fiecarui schimb de lucru.

17.1 Curdatarea rezervorului

Se goleste rezervorul prin indepartarea dopului de scurgere. Se indeparteaza, cu jet de apa,
reziduurile de la taiere.

17. 2 Golirea rezervorului (ref.1, fig.7)
Se goleste rezervorul prin deschiderea capacului rezervorului aflat pe partea dreapta sau stanga.
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17.3 Curdatarea suprafetei de lucru

Intotdeauna se mentin curate suprafetele de lucru. Murdaria reziduala poate afecta precizia taierii.
17.4 Curatarea sinelor de ghidare

Este o buna practica indepartarea tuturor urmelor de praf de pe sinele de ghida;.

17.5 Curatarea i intrefinerea circuitului de rdacire

Dacéd apa nu ajunge pe lama se opreste imediat magina pentru a evita deteriorarea lamei. Dupa ce se
opreste magina se verifica ca nivelul apei din rezervor sa fie suficient. Daca este necesar, dupa ce se
decupleaza masina de la sursa de alimentare cu energie, se verificd ca sa nu fie niciun obstacol in
robinet, furtun si filtrul pompei.

17.6 Tensionarea curelei de transmisie

1. Se opreste motorul electric si se scoate stecarul din priza.

2. Se desurubeaza cele 4 suruburi care fixeaza protectia mobila a curelei (ref.1,fig.8).

3. Se slabesc cele 4 (ref.2, fig.8) suburi care fixeaza motorul electric motor de suportul lamei.

4. Se tensioneaza cureaua folosind piulita (ref.3): se aplica o forta de circa F=6Kg in centrul
sectiunii libere a curelei, sdgeata incovoierii trebuie sa fie de circa f=6 mm (fig.9).

5. Se strang suruburile pe motorul electric (ref.2, fi g.8), verificand alinierea rotii de transmisie a
motorului cu cea a lamei.

6. Se reface garda si se fixeaza folosind cele 4 suruburi (ref.1, fig.8).

- pentru a evita scurtarea duratei de viata a curelei, lagarelor si axului lamei, nu se
supratensioneazd cureaua ; in final, se verificd ca cele doua roti de transmisie sa fie aliniate.

17.7 Schimbarea curelei de transmisie

1. Se opreste motorul electric si se scoate stecarul din priza.

2. Se desurubeaza cele 4 suruburi care fixeaza protectia mobila a curelei (ref. 1, fi g.8).

I3. Se_slébesc cele 4 (ref.2, fig.8) suburi care fixeaza motorul electric motor de bratul de sustinere a
amel.

4. Se slabeste cureaua, actionand suruburile (ref.3, fi g.8) si se inllcuielste cu una noua.

5. Se trage cureaua actionand suruburile (ref.3, fig.8): daca tensiunea curelei este buna, aplicand o
forta de aproximativ F=6 Kg in centrul sectiunii libere a curelei, sdgeata incovoierii trebuie sa fie
de aproximativ f=6 mm (fi g.9).

6. Se strang suruburile motorului electric (ref.2, fig.8), verificand alinierea rotii de transmisie

a motorului cu cea a lamei.

7. Se reface garda si se fixeaza folosind cele 4 suruburi (ref.1, fi g.8).

17.8 Reparatii

- inainte de a efectua orice operatie de intretinere, se opreste magina si se scoate din priza.
Daca, pentru a se face reparatiile se scot elementele de protectie, acestea trebuie sd fie
remontate corect dupd ce s-a incheiat reparatia.

Se vor folosi doar piese de schimb originale IMER si nu se vor modifica.
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19. DEPANARE

ATENTIE!

Orice operatii de intretinere trebuie executate exclusiv cu masina decuplata, cu selectorul fixat in

pozitia ,,0” si scos din priza.

Defectiune Cauza Remediere
Cablu de alimentare defect Se verifica cablurile de
alimentare*

Motorul nu porneste cand e
actionat comutatorul

Stecarul nu este corect in priza

Se asigurad o conectare corecta

Cablul de alimentare de la priza
la panoul de control desprins

Se reface conexiunea*

Cablu slabit in interiorul
circuitului motorului

Se reface conexiunea*

Un cablu s-a decuplat in
interiorul panoului

Se reface conexiunea*

Comutator principal defect

Se inlocuieste comutatorul

S-a ars o siguranta

Se inlocuieste siguranta™

S-a activitat dispozitivul de
protectie In caz de
supraincalzire

Se asteapta cateva minute si
apoi se reporneste masina

Deplasarea pe orizontala a
glisajului nu e lind

Sinele de ghidaj murdare

Se curata sinele de ghidaj

Lipsa apei de racire pe lama

Vezi sectiunea ,,Curatarea si intretinerea circuitului de racire

(cap.17.5)

Lama nu taie

Lama e uzata

Se inlocuieste cu una noua

Cureaua de transmisie nu e
tensionata

Se tensioneaza cureaua

Motorul porneste dar lama nu
se roteste

Cureaua s-a rupt

Se inlocuieste cureaua de
transmisie

* Operatia se executd de un electrician




