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TABEL 1
DATE TEHNICE

CODUL MASINII SMALL 50

1106040 (230v / 50 Hz)
Alimentare principala \% 230

Hz 50
Alimentare comenzi V 24
Legare electrica
Priza (trifazat) V 230
Sigurante
Cablu(pana la A 40M) Mm 3x25
Grup electrogen KVA 6
(minim)
Motoreductor pompa kW 15
230V 50Hz A 6.2

r.p.m 8-140
Curent maxim de linie A 104
Tara presostat de aer Bar 2/2.2
Optional (min/max)
Compresor cu membrana-optional Kw 0.9

A 5,6

Nt/min 240
Tar valva de siguranta Bar 4
compresor
Gabarit material cu pompa D8-1.5(circa) | 1/min 0.8-14
Presiune maxima Bar 15
Distanta maxima de pompare (*)
Tub diametru 15 mm m 15
Tub diametru 25 mm m 25
Dimensiunile
X mm 1120
Y mm 520
Z mm 650
Inalfimea de incarcare mm 650
Capacitate cos L 50
Greutate Kg 69
Nivel de emisie sonora
LPA A 1m-98/37/CE dB <80
LVA-EN 1SO 3744
(2000/1/CE)
Norme de proiect EN 12100-1/2

EN 60204-1

EN 12001

1). Vibro sita

1.a) Senzor vibro

1.b) Vibrator

2). Capac de cos
2.a)Senzor capac

3). Lansator de jet

4). Strivitor de saci

4.a) Manivela

4.b)Rola

5). Grilaj de cos

6) Cos

7). Tablou electric

8). Motoreductor

9). Agitator

10)Rotor-surub excentric
11). Stator+surub excentric
12). Tub de iesire materiale
13). Prindere came
14).Senzorul masinii

15). Inbinari de aer.
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(*)Nota : Distanta de pompare se poate schimba cu variante care privesc : tipul
materialului folosit, inaltimea dorita. Consistenta materialului, tipul de
pompa(suruburi* stator)instalat.

Stimate Client,

va felicitam pentru alegerea Dv.: masina de tencuit IMER aparuta in urma anilor de
experienta acumulati, este o magina in care puteti sa va incredeti, este dotata cu solutii
tehnice inovative.

| - OPERATI IN SIGURANTA

Este fundamental pentru siquranta ca sa cititi cu atentie urmatoarele instructiuni :
Aceasté catre tehnicd de UZ si INTRETINERE, trebuie pastratd de responsabilul
santierului, de Seful santierului, pe santier, intodeauna la dispozitie si pentru consultare.
Aceasta carte tehnica este considerata parte a masinii si trebuie sa fie pastrata pentru
referirile viitoare (EN 12100-2 pana la distrugerea acestei masini. In caz de vatamare sau
disparitie se poate cere constructorului un nou exemplar. Cartea cuprinde declaratia de
conformitate CE 98/37/CE, indicatii importante despre pregatirea santierului, instalarea,
modurile de intretinere si solicitarea partilor de schimb. Trebuie sa se retina, fiind
indispensabil, o experienta adecvata si cunoagterea masinii de catre cel ce o moteaza si
utilizator.

Ca sa se garanteze siguranta operatorului, siguranta de functionare si o lunga durata a
maginii trebuiesc respectate instructiunule din aceasta carte tehnica, unite cu normele de
siguranta si de prevenire a accidentelor de munca in conformitate cu legile in vigoare
(folosirea incaltamintei si hainelor adecvate, manusi , ochelari, etc).

I — Mentineti panourile avertizoare la vedere, intotdeauna citete .
I - Este interzis sa aduceti modificari de orice natura structurii metalice sau
instalatiei masinii de tencuit.

IMER INTERNATIONAL declina orice responsabilitate in caz de nerespectare a legilor
care reglementeaza folosirea unor astfel de aparate, mai ales : folosirea improprie ,
defecte de alimentare, lipsa intretinerii, modificari neautorizate, nerespectarea partiala
sau totala a instructiunilor cuprinse in aceasta carte tehnica.

IMER INTERNATIONAL are dreptul sa modifice caracteristicile betonierei si/sau celor
continute in aceasta carte tehnica, fara obligatia de a reactualiza masina si/sau cartile
tehnice precedente.

1. DATE TEHNICE

In tabelul 1 sunt aratate datele tehnice ale betonierei, facand referinta la figura 1.

2. NORMELE PROIECTULUI
masinile de tencuit au fost proiectate si construite aplicand normele indicate in tabelul 1.

3. NIVELUL EMISIEI SONORE

In tabelul 1 sunt raprotate nivelul de presiune sonora a masinii de tencuit, masurat de
urechea operatorului (Lpa a 1m-98/37/CE) si nivelul emisiei sonore in mediu (puterea
Lwa)masurat potrivit EN 1SO 3744 (2000/14/CE)
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4. DESCRIEREA S| FUNCTIONAREA MASINII DE TENCUIT

| — Masina de tencuit cu surub excentric, este destinata pentru folosirea pe
santiere de constructii, pentru a obtine amestecuri si pentru a pompa mortarul
preamestecat declarat pompabil cu aceste tipuri de magini de catre producatorii de
materiale: tencuieli pe baza de ghips, tencueli pe baza de anhidrite, tencueli pe
baza de var/ ciment, tencueli izolatoare de captusire, mortar pentru structuri
ignifuge etc.

4.1 DESCRIEREA MASINII DE TENCUIT (vezi fig.1)

Masina de tencuit este formata dintr-un sasiu pe roti (ref.N) care suporta un cos (ref.6), cu
grila (ref.5) un tablou electric (ref.7), un motoinductor (ref.8) care printr-un agitator (ref.9)
actioneaza o pompa cu surub excentric (ref.10/11) care transporta printr-un tub de
cauciuc materialul catre lansator (ref.3)

Inc azul in care materialul este stropit, la lansator soseste si aerul pompat de un
compresor (optional)

Masina poate fi comandata prin : comanda pneumatica, electrica printr-un cablu
(ragdiocomanda-optional)

Debitul este reglat apasand pe butoanele de plus sau minus al panoului de comanda
Debitul este vizualizat (O=min; 100=max) pe ecranul tabloului electric. La masina de
tencuit pot fi atasate diverse accesorii , toate descrise in paragraful 4.2

4.2 DESCRIEREA PRINCIPALELOR ACCESORII NECESARE LA DIVERSE
APLICATII

SMALL 50 este fara-ndoiala cea mai mica pompa ce exista. Sunt multe aplicatiile la care
aceasta masina este o solutie de viteza de executie. Adaugand in mod simplu sau
inlocuind un accesoriu, este posibil sa adaptam SMALL 50 la diverse exigente. Pentru
aceasta este important sa cunoastem gama accesoriilor pentru a putea beneficia in
totalitate de toate potentialele masginii.

In acest caz IMER INTERNATIONAL ramane la dispozitia voastra la vanzatori sau centre
de asistenta autorizate pentru a evalua din cand in cand exigentele voastre si sa
gaseasca o solutie adecvata.

Accesorii optionale de uz comun (vezi fig.1)
VIBRO - SITA IMER cod 1107510

I — acest accesoriu inlocuieste grilajul cosului, deci este prevazut cu senzor de
siguranta

trebuie utilizat ori de cate ori se hotaraste sa se confectioneze materialul pe locul de
prelevare a inertului din cumulul dispersat: in acest caz pote fi prezent inert de granulatie
mai mare decat cel permis, si alte obiecte nedorite, care ar putea obstructiona gaura de
lansare, sau constitui o sursa de uzura prematura a statorului.

Dupa ce am scos grilajul (ref.5) se pozitioneaza cosul deasupra(ref.6) si se leaga la
electricitate la tabloul electric al masginii (fig.5, ref.12), in care se gaseste comanda de
ascensiune si de stingere al vibratorului.

Functionare : dupa ce am legat masina si inainte de a varsa materialul in cos, trebuie
pozitionat intrerupatorul in pozitia ON, vibratorul porneste. Varsati materialul la sfarsitul
operatiei, aduceti intrerupatorul in pozitia OFF, scoateti rezidul ramas in sita.

- CAPACUL COSULUI (vezi fig.2) IMER cod .1107513
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I.- Acest accesoriu poate substitui grilajul cosului , deci este prevazut cu un senzor
de siguranta

Serveste la inchiderea cosului si la izolarea de aer si posibile impuritati ce sunt in interior:
culoare de finisaj, mortar de finisaj, etc...Astfel se intarzie uscarea materialului care ar
putea ramane mai mult timp.

Se pozitioneaza deasupra cosului (ref.5) cu sau fara a indeparta grilajul cosului (rif.6)

- RUPERE SACI IMER cod 1107511

serveste pentru a grabi si optimiza golirea sacilor care contin materialul ud pregatit pentru
uz (ex. Cel mai obignuit mortar pe baza de var)

se aplica masinii in mod simplu daca este necesar se executa taratura presiunii de strivire
ale rolelor: slabiti suruburile pentru a micsora presiunea, si strangeti-le pentru a mari
presiunea.

Simplu si functional , intindeti pe lungimea sa pe deasupra retelei cosului un sac de
material, purtati partea iesita in afara a sacului catre role (rif.4b cu mana dreapta rotindu-I
putin in sens orar actionand manivela)(ref.4a), in asa fel casacul sa ramana prins intre
role. Cu un tais deschideti sacul in partea opusa, rotiti rolele pana cand sacul e golit
complect de continutul sau. Acum materialul este in cos si este pregatit pentru pompare.

I- Atentie ! Tineti mainile departe de role cand rotiti, se pot strivi altfel degetele.

COMPRESORI IMER cod 3224528 IMER cod 1107516

Aerul furnizat de compresor la lansatorul de jet printr-un tub de cauciuc foloseste la
stropirea materialului pompat.Sunt aplicabile masinii compresoare de gabarit divers: de
180I/min de 600I/min de aer . Alegerea tipului de compresor de utilizat se face in baza
tipului de material de aplicat. In general, cu cat este mai mare gabaritul de aer, cu atat va
fi mai fin materialul de stropit.

Compresorul de 180I/min este potrivit majotatii produselor, care dupa stropirea pe perefi
au nevoie sa fie intinse manual (aplicari cu grosimea : tencuielii, stucaturii, mortarului de
finisaj). Un compresor superior este necesar pentru acele produse care o data stropite pe
pereti in mod omogen, nu necesita operatii deosebite de intindere, sau sa fie nivelate
(aplicatii cu grosime subtire : razante, culori, anumit mortar de finisaj, substante de
impermeabilizare, etc)

IMER cod 1107516 este un comresor autonom. Este legat | a tabloul santierului si la
instalatia pneumatica a masinii.

I- Atentie ! Pentru instalare, legare , uz si intretinere urmariti cartea tehnica de
instructiuni al compresorului

I — Acest compresor se leaga electric direct la tabloul santierului.

In acest modeste posibil sa facem pornirea masinii cand aerul este deschis , si se opreste
singura cand este inchis. Compresorul este prevazut cu un sistem de auto stingere,
protectie termica, intrerupator propriu, care va fi aprins in momentul utilizarii.

Intretinerea : in fiecare saptamana controlati filtrele de aer, curétati-le sau inlocuiti-le cand
necesita, mai ales daca se lucreaza in medii de praf (vezi cartea uz si intretinere al
compresorului). Este pus langa masina de tencuit si legat la tubul de aer al lansatorului in
mod direct.

In acest caz masina va fi accesata si stinsa din pozitionarea lansatorului folosind
comanda la distanta din dotarea masinii de tencuit, sau folosind radiocomanda optional.



RADIOCOMANDA cod 1107518

Permite controlul aprinderii si stingerii masinii de la distanta fara legari electrice prin
cablu.

Este instalata in tabloul elecrtic

Este la indeméana, poate fi {inuta cu mana, in buzunar sau fixata la lansator, la blocajul de
sus. Pentru a aprinde magsina apasati tasta ON, pentru a stinge masina apasati OFF.

I — Atentie ! Protejati de jeturi de apa, nu trebuie sa fie umed.

MASURATORUL DE PRESIUNE cod 1107512

Este un instrument de control, serveste la masurarea presiunii prezente in tuburile
materialelor.

Ex. Daca punem in executie mortar traditional cu debitul maxim de 100 pe ecranul
tabloului care in aceasta situatie are presiunea mai mare de 15 bari(presiunea maxima a
pompei)Cu scopul de a preveni interventia protectiilor masinii va fi suficient sa micsoram
debitul materialului apasand pe butonul (-) al tabloului electric pana la intrarea sub 15
bari.

5. SIGURANTA OPERA TIVA
I — Inainte de a folosi masina de tencuit verificati ca sa fie echipata cu toate
dispozitivele de protectie .

| — Este interzis sa introduceti partile corpului si/sau ustensile in vasul de
amestecare cand este in functiune.

In zona de lucru trebuie s& fie respectare normele de prevenire a accidentelor si
dispozitiile de siguranta. Trebuie sa aveti grija in timpul manevrarii componentelor
necesare prepararii mortarului ca sa nu starniti praful pentru a evita inhalarea acestuia. ;
daca acest lucru nu este posibil este necesar sa purtati o masca de protectie pe gura si
nas.

I — Nu trebuie sa folositi in medii unde exista pericolul de explozii sau incendiu, sau
in medii unde se fac sapaturi subterane.

Masina de tencuit nu dispune de iluminare proprie , si pe durata muncii trebuie luminata
suficient.

Liniile de alimentare trebuie sa fie puse in asa fel ca sa nu poata fi vatamate. Nu asezati
masgina de tencuit pe cablul electric de alimentare.

Cuplarea electrica trebuie faacuta in asa fel ca sa impiedice patrunderea apei in
recipiente. Folositi numai recipiente si legaturi dotate cu protectie contra stropirii cu apa.
- nu folositi linii electrice nepotrivite, provizorii, lipsite de pamantare ; consultati

eventual personalul specializat.

- reparatiile instalatiei electrice trebuiesc executate numai de personal specializat.
Deconectati magina inainte de operatiile de intretinere sau reparatii.

- Evitati ca partile conductorilor sa nu intre in contact cu partile mobile si/sau in
migcare a masinii, ca sa produca daune prin punerea sub tensiune a partilor
metalice.

6.SIGURANTA ELECTRICA

Masina de tencuit SMALL este realizata conform normei EN 60204-1, este protejata
contra stropirii cu apa si dotata cu o protectie contra suprasarcinii si lipsei de tensiune.
Masina de tencuit trebuie sa fie pamantata




7. SIGURANTA MECANICA

In masina de tencuit IMER punctele periculoase sunt protejate prin dispozitive oportune
de protectie, care trebuie intrefinute in conditii perfecte , si montate ca de ex. la protectia
ventilatorului de racire a motoarelor electrice si grilajul cosului , vibrosita si capacul
cosului, care impiedica contactul cu agitatorul. Toate legarile la un senzor de siguranta:
cand sunt indepartate se opresc toate organele in migcare ale masinii.

8. TRANSPORTUL (vezi fig.3/4)
I — ATENTIE : Inainte de a muta masina de tencuit deconectati intotdeauna
alimentarea cu tensiune.

Inainte de a muta masina de tencuit deconectati tubul de alimentare cu apa si tubul de
trimitere materiale.

Este oportun sa fie cat mai putin material in cos. Mutati masina folosind manerele
adecvate

I Atentie ! Inainte de a ridica masina de tencuit, demontati intotdeauna compresorul
si transportati-l separat

! Aterntie ! Inainte de a ridica masina de tencuit controlati intotdeauna ca toate
componentele masinii sa fie blocate corect si bine fixate.

Pentru ridicarea masinii folositi doua inele prevazute anume acestui scop (fig.3)

! Atentie ! Ridicarea trebuie facuta cu prudenta , deoarece masina poate sa oscileze
usor.

! Atentie ! pentru ridicarea masinii nu utilizati puncte de agatare diferite de cele
indicate in fig.3, si mai ales nu agatati dispozitive de ridicat la protectia
motoreductorului.

Utilizarea dispozitivelor de ridicare potrivite la greutatea totala a masinii de tencuit sunt
indicate in tabelul 1.

9.. INSTALAREA

Pozitionati masina de tencuit intr-un mediu ventilat, unde sa nu se creeze obstacole nici
pentru curatenia de sfarsit de lucru , nici pentru modul de utilizare , folosind cat mai putine
tuburi posibile.

Puneti masina potrivit utilizarii intr-o zona in care luati material direct din saci: sub gaura
de descarcare a amestecatorului, in cazul in care se prepara amestecul pe loc. Masina se
pune intotdeauna pe un plan drept sau usor inclinat spre varsarea materialului.

Slabiti tuburile masinii la punctul unde se doreste a se efectua aplicarea produsului,
evitand curbe prea stranse sau obturatti ale tuburilor. Cand se slabesc tuburile in sus,
fixati tuburile la podium sau la alte puncte de sustinere.

Aplicati sau legati accesoriile necesare la tipul de folosire , din dotare in caz de utilizare
fara aer comprimat sau cu compresori care depasesc 4001/min.

Franati masina blocand roata cu frana (ref.5 fig.11).




10 CUPLARI

10.1 CUPLAREA ELECTRICA

I — Verificati ca tensiunea de alimentare sa fie la frecventa retelei si legarii electrice
(priza, sigurante, cablu) sa fie conforme cu datele raportate in tabelul 1

Linia de alimentare electrica trebuie sa fie prevazuta de protectie contra suprasarcinii (ex.
Cu sigurante sau cu un intrerupator magnetotermic), si de un dispersor de curent catre
masa (ex. Cu un intrerupator tip diferential)

Dimensiunile conductorilor cablului de alimentare electrica trebuie sa fie adecvate
curentului de functionare si lungimii liniei pentru a evita caderi excesive de tensiune.
Evitati folosirea de prelungitoare infasurate cu spire pe tamburi. Conductorii de alimentare
trebuie sa fie de tip adecvat pentru migcari frecvente si protejarea rezistentelor la
abraziune (ex. HO7RN-F).

Inainte de cuplarea electrica verificati magina de tencuit ca toate dispozitivele de
siguranta sa fie la locul lor si sa fie in buna stare de uz, mai ales grilajul cosului sa fie fixat
reglementar, ca prelungitorul sa fie in stare buna, si prizele si fisele sa fie uscate.

Cuplati alimentarea la fisa masinii de tencuit pusa pe tabloul electric (fig.5)

10.2. LEGAREA LA AER

NUMAI PENTRU STROPIRE

Cu compresori pana la 400I/min legati trimiterea de aer direct la lansator pentru comanda
pneumatica incorporata (vezi par.4.2)Masina se poate comanda cu comanda electrica
prin cablul din dotare. Este posibil sa folositi aceasta solutie si pentru compresorii cu debit
de 4001l/min

11. PUNEREA IN MERS

dupa ce ati pozitionat masina, pregatiti o galeata cu o cantitate egala a 10l de amestec.
Varsati amestecul in cosul masinii, sau in cazul folosirii produselor colorante direct in
tuburiile masinii , inainte sa o legati. In acest ultim caz varsati in cos circa 10l de produs
colorat. Prindeti tuburile materialelor , controlati sa fie in buna stare, ca racordurile sa fie
integre si gasrniturile prezente, legati-le la colectorul de trimitere si la lansatorul de
stropire. Controlati ca levierele cu came (A) ale racordurilor sa fie stranse corect si
garniturile (B) sa fie prezente precum in fig. 6a.

Inchideti robinetul lansatorului de jet (ref.15a) , pozitionati intrerupatorul general (ref.3) in
pozitia ON, aprindeti compresorul optional daca este folosit, rotiti selectorul (ref.7) in
sens orar pozitionandu-I pe mers. Actionand butoanele (+) duceti in /ref.6) si (-) duceti in
(ref.5) si reglati debitul pe ecran (ref.8) la 30. Deschideti robinetul aerului de lansare (sau
comanda pneumatica)(ref.15d), sau porniti magina prin comanda electrica de la
distanta:pompa incepe sa se roteasca usor.Asteptati , potrivit cazului, pana cand
amestecul soseste in cos la nivelul agitatorului sau pana cand din lansator iese produsul
colorat.Tn acest punct opriti masina prin comanda pneumatica sau electrica, reumpleti
cosul si incepeti salucrati. Pegland cantitatea de material care iese din lansator
actionand butoanele (+) si (-). Cand comanda electrica de la distanta este legata,
selectorul trebuie sa fie pus in pozitia de pornire. Magina se comanda numai cu
comandaelectrica de la distanta

Masgina este dotata cu protectie contra lipsei de tensiune: in cazul in care accidental se
intdmpla aceasta este necesar sa reabilitati din intrerupatorul general pentru a reporni
masina (se duce inainte la pozitia 0 apoi la 1).

In caz de urgenta pentru oprirea masinii apasati butonul rosu de urgenta (ref. 2). Pentru
a izola masina , se opresc toate organele in migcare, deci rotiti intrerupatorul principal in
pozitia O si decuplati din priza de alimentare electrica. (ref.11).
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Masina nu trebuie pornita , nici in timpul functionarii, fara material in cog, pentru aevita
uzura statorului si a suruburilor.

I — Nu indreptati lansatorul catre voi, sau catre alte persoane.

In caz de urgenta pentru a opri masina apasati butonul rosu de urgenta pentru a izola
masgian (ref.1b)- se opresc toate organele in miscare- deci rotiti intrerupatorul principal in
pozitia 0, si decuplati priza de alimentare electrica (ref.11)

PROTECTIA TERMICA SI ELECTRICA

I — Motoarel electrice sunt protejate de suprasarcini cu ajutorul intrerupatoarelor
magnetotermice a caror interventie este semnalizata DE OPRIREA MASINII INSASI.
In acest caz o persoana abilitata , o data fiind racit motorul trebuie sa reporneasca
masina reabilitand intrerupatorul general.

Pentru motorul de la pompa , exista o protectie termica adaugata ca siguranta: o
sonda termica opreste masina in cazul in care temperatura motorului ajunge la o
valoare critica

Pentru dispozitivul de inversare pus in interiorul tabloului electric, sunt prevazute protectii
in cazul de tensiuni de alimentare mai mari sau mai mici de cele permise, oscilatii de
tensiune provocate de folosiri pe santier, suprasarcini la motorul electric datorita folosirii
improprii si supraincalzirea inversorului.

Aceste protectii semnalizeaza interventja lor prin aprinderea ledului rosu (ref.9). In acest
caz persoana abilitata sa remedieze cauza interventiei si de reabilitatre a protectiei, va
actiona intrerupatorul general , stingandu-I pe pozitia 0, si aprinzandu-| pe pozitia 1.

- Intrerupatorul general pus pe tabloul electric (ref.3) se introduce numai cand :
alimentarea este legata la grilajul de protectie sau al vibrosita can este montata pe
masina.

MODALITATE DE UZ

I — grilajul de siguranta a cosului trebuie sa fie mereu prezent .
Este interzis sa introduceti in cos altceva decat materialul ud preconfectionat

I — deschiderea grilajului cosului sau al vibrositei determina oprirea partilor in
miscare ale masinii . Este necesar sa repozitionati grilajul sau vibrosita si sa
reabilitati intrerupatorul general pentru a reporni masina.

I — imbracati protectiile individuale inainte de a incepe lucrul

O oprire prelungita mai mare de 30 minute, trebuie evitata si materillelwe cu uscatre
rapida sunt reduse la minim ul indispensabil

O oprire indelungata poate provoca o infundare in tuburile de trimitere a materialului : in
acest caz nu mai iese materialul din lansatorul de jet , si manometrul indica o presiune
mai mare de cea normala de lucru. In acest caz rotiti selectorul in sens antiorar(pozitie
contrara celei de lucru), motorul pompei de mortar se roteste in contra, si tuburilr sunt
depresuruzate, (manometrul semnaleaza o presiune de 0 bari), opriti masina.

Reparati punctul tuburilor unde sa observat opturarea, curatati tuburile cu o perie si goliti
complect prin procedeu manual.
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I -Daca este necesar deconectati si deschideti racordurile tuburilor, asigurati-va ca
sa nu fie cumva o presiune ramasa in interiorul acestora. Manometrul materialelor
trebuie sa indice 0 bari si tuburile , cu eventuala excludere a partii de tub unde este
semnalata infundarea, trebuie sa fie moi.

Muncitorul care executa o astfel de operatie trebuie instruit special cum sa
procedeze.

Daca exista cumva dubiul unei presiuni ramase-nu deschideti racordurile.

Relegati tuburile si lansatorul de jet, in timp ce intrerupatorul principal in pozitie corecta ,
si masina reporneste.

I — Evitati mutatul masinii cu cosul plin

Pierderea debitului de material la lansator poate fi un indice de pompa uzata.

Pentru inlocuirea pompei procedati astfel : debransati maneta din stadnga si deschideti
camera de amestecare. Introduceti cheia potrivita la tub pe extremitatea amestecatorului
si incepeti sa desurubati pana ce scoateti surubul din interiorul statorului. Reinchideti
camera de amestecare, inclinad si blocand-o in pozitie de ridicare, scoateti colectorul de
trimitere si montati o noua perche de suruburi-stator (fig.N).

Pentru a introduce suruburi in interiorul statorului utilizati spray lubrificator primit de la
IMER. Nu folositi niiodata pentru montajul suruburilor grasime sau ulei mineral care ar
putea vatama statorul. Evitati toate benzenurile.

In cazul in care in timpul muncii este luat curentul electric, spalati urgent masina si
tuburile, demontati chiar si pompa, scoateti surubul stator si spalati-I. Apoi remontati totul
cu grija in spatiile prevazute.

13. CURATENIA S| OPRIREA MASINII

la sfarsitul lucrului opriti roata cu celule si continuati pomparea pana cand tuburile de
trimitere a materialelor se golesc.

Opriti masina prin intermediul butonului de oprire si asezati intrerupatorul in pozitia 0.
Deschideti robinetul tubului, demontati tubul si spalati-l cu grija, curatindu-l cu
instrumentul din dotare (fig.14)

| — Inainte de a decupla tubul sau tuburile, incredintati-va ca sa nu existe vre o
presiune ramasa in interiorul acestora.

Decuplati tuburile de trimitere a materialului din colectorul de trimitere

Decuplati grilajul cogului sau vibrositei si spalati-le cu grija.

Scoateti capacul pus sub cos si curatati cu apa masina , plecand de la golitorul de scai ,
daca este instalat.

Repuneti capacul cosului si umpleti-l cu apa

Porniti masina cateva secunde pana cand apa iese foarte curata din colector : in acest
moment suntem siguri ca am curatat pompa.

Introduceti in tuburile, inca pline de material niste bureti de spalare , si remontati tuburile
in colector (fig.8)

Porniti masina inca o dati in asa fel ca apa , sa fie in cazul minim de ger, fluida,
deschideti capacul cosului, debrangati tuburile si descarcati complect apa (fig.9)

| — Inainte de a scoate capacul de descircare sau de a indeparta grilajul, este
obligator sa punem intrerupatorul principal in pozitia 0 si de a decupla alimentarea
masinii de la curentul electric.
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14. INTRETINEREA

I — Operatiile de intretinere trebuiesc executate de personal expert, dupa ce s-a
oprit masina decuplad-o de la reteaua electrica de alimentare si dupa ce am golit
cosul.

Controlati saptamanal ca filtrul de aer al compresoruluio sa fie curat. In cazul in care este
deteriorat inlocuiti-I.

Controlati saptamanal ca prinderea motorului sa fie in stare buna, daca nu inlocuij.
Controlati saptaménal ca motoarele electrice sa nu prezinte murdarii sau praf, daca este
necesar curatati folosind aer comprimat.

Controlati saptamanal contactele de la priza sa fie curate, uscate si fara oxidari.

O data la sase luni controlati masina la un punct de asistenta autorizat de IMER.

I — Uleiul folosit este deseu special. Deci va fi distrus conform termenilor legii
I — mentineti intotdeauna citete scrierile si semnalarile puse pe masina

15. REPARAREA MASINII

I — Nu puneti in functiune masina de tencuit in timpul reparatiilor

Reparatiile instalatiilor electrice pot fi executate exclusiv de personal specializat
Piesele de schimb utilizate trebuie sa fie exclusiv originale IMER, si nu pot fi
modificate.

I — Pentru a executa reparatiile se scot protectiile , la sfarsitul lucrului trebuiesc
remontate corect.

INCONVENIENTE CAUZE REMEDII

Masina nu Curentul electric Controlati punctele prezentate alaturi
porneste , nici Nu soseste curent la priza

compresorul tabloului santierului

(sigurante!)

Alimentarea nu soseste la
masina

Intrerupatorul principal nu
este introdus.

Masina nu Curentul electric Controlati punctele prezentate alatur
porneste, dar (lumina albastra este

compresorul aprinsa=intrerupatorul

porneste, nici o principal este in pozitia

smnalizare pe corecta !)

ecran selectorul de mers nu este in

pozitie de pornit

Reteaua cosului lipsa
Fisa in Priza nu este
introdusa corect

Comanda de la distanta este | Dati pornit comenzii de la distanta
legata !
Lansatorul de jet infundat sau | Curatati cu peria adecvata
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murdar.

Masina porneste,
dar se opreste
imediat

ERRO02

ERRO04

Materiale

Produs prea sarac in liant
(pompa de mortar blocata!)
Material prea uscat

Goliti cosul de material, asigurativa ca
suruburile sa nu fie blocatew. La masina
curatata efectuati o noua pornire cu ciment
lichid cu 350/400kg de lian pe metru cub:
Aduceti densitatea materialului egala cu
cea a mortarului de tencuit adaugand apa
Lucrati cu debit scazut

Fluxul de material
la pistol se
opreste

In tabloul electric
se aprinde ledul

Infundare

Infundat tubul de materiale
infundat lansatorul de jet
Liantul perea putin legat
Nisip nepotrivit in amestec

Desfundati

Legarea la compresor decuplata

Corpuri de sectiune excesiva in amestec
Folositi nisip cu o curba de granulatie
optima intotdeauna

rosu ERRO2

Masgina se opreste | Pe ecran apar urmatoarele :

in timpul ERROO: dispersor de faza Adresativa la un centru aut. IMER
functionarii ERRO1 : temperatura Asteptati ca motorul sa se raceasca

motorului ridicata in timpul
muncii

ERRO2 : scurt circuit pe linia
externa sau suprasarcina la
motor

ERRO3 : temperatura inverter
prea ridicata

ERRO4 : temperatura
motorului prea ridicata
ERRO5 : tensiunea de
alimentare prea scazuta

Tnainte de a reporni

Controlati linia de alimentare. Controlati ca
amestecul sa fie confectionat in mod
corect

Asteptati ca invrterul sa se raceasca
Tnainte de al reporni

Cand se observa repetate opriri si porniri
asteptati ca sa se raceasca motorul inainte
de a-I reporni.

Controlati ca tensiunea de alimentare sa
fie intre 210si230V cu masina in functie,
cablurile de alimentare dimensionate , si
sa nu fie alte aparate (macarale,
elevatoare, betoniere, etc) legate la aceas
alimentare.
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1. DECLARATIE DE CONFORMITATE PENTRU MASINI
(DIRECTIVA 98/37/CE, Anexa ll., partea A)

2.— Fabricatie : IMER International S.p.A
3.— Adresa : localitatea Salceto nr.55 — (53036)Poggibonsi —Siena ,
ITALIA
4.Declara ca produsul :
SMALL 50 Putere instalata 1,5kW
230v/50Hz

NR. MATRICOL
Numar de serie

6.Este conforma cu cerintele Directivei pentru Masini (Directiva 98/37/CE, si cu legislatia
nationala care o transpune;
7.Este conforma conditiilor urmatoarelor directive CEE: 89/336/CEE ; 73/236/CEE ;
2000/14/CEE;
8.Declara deasemenea , ca au fost aplicate urmatoarele (parti/clauze de ) norme
armonizate : EN 292-1 ; EN 292-2; EN 60204-1 ; EN 12001 EN ISO 3744 cu nivele de
putere de zgomot masurat Lwa= 76 dB , si nivel de puterea de zgomot garantata Lwa
79 dB.
9.Pocedura folosita pentru controlul de conformitate este in acord cu Anexa V din
200014/CE.

10.Poggibonsi — SIENA- ITALIA05.05.2004.

Directorul general IMER INTERNATIONAL S.p.A.
ing. Giampaolo GANDOLFO, semnatura ss indescifrabila






